BESCHREIBUNG VON ROHR-/PROFILANLAGEN

E U RO MAP DESCRIPTION D'INSTALLATIONS DE FABRICATION

DE TUBES/DE PROFILES

2 DESCRIPTION OF PLANT FOR THE PRODUCTION
5 OF TUBES AND SECTIONS

DESCRIZIONE DEGLI IMPIANTI PER TUBI E PROFILI

Juli/duillet/duly/Luglio 1977

Diese Empfehlung wurde vom Technischen AusschuB des EUROMAP ausgearbeitet.

Cette recommandation a été élaborée par la Commission Technique d’EUROMAP.

This recommendation has been prepared and compiled by the Technical Committee of EUROMAP.
Questa raccommandazlone é stata elaborata dalla Commissione Tecnica EUROMAP.

Vorbemerkung:

Zur Beschreibung von Rohr-/Profilanlagen- gehéren Angaben iiber konstruktive Merkmale und technische
Daten zu ihrer weiteren Erlauterung. Die fachstehende Aufstellung soll fiir technische Unterlagen aller Art
(z.B. Prospekte) als Richtlinle dienen und auf die bei der Beurteilung der Anlage und Anlageteile zu beach-
tenden Einzelheiten hinweisen. Zur Erleichterung der Erarbeitung solcher Unterlagen sind in den Erklarun-
gen Beispiele angegeben. Weitere Angaben kénnen gemacht werden; sie sind zu machen, wenn sie fiir die
Beschreibung einer Anlage wesentlich sind.

In den technischen Unterlagen sollten fiir die einzelnen Anlageteile bildliche Darstellungen vorgesehen wer-
den, aus denen der grundsatzliche Aufbau und die wesentlichen Teile ersichtlich sind.

Die EUROMAP-GriBenangabe vermittelt eine Vorstellung von der GrdBe und Leistungsfahigkeit eines An-
lageteils und sollte deshalb in allen Unterlagen unter Angabe der EUROMAP-Empfehlung in Verbindung mit
der Typenbezeichnung genannt werden.

Observation préalable:

La description d'une installation de fabrication de tubes/de profilés comporte des indications sur les carac-
téristiques de sa construction et des données numériques venant les compléter. Le tableau suivant doit
servir de directlve pour la rédaction de la littérature technique de toute nature (prospectus, par exemple)
et attirer I'attention sur les détails & prendre en considération pour porter un jugement sur une installation
et ses diverses parties. Pour faciliter la rédaction de cette littérature, des exemples sont indiqué a la rubri-
que “Explications“. D’autres indications peuvent &tre fournies; elles le seront lorsquelles sont essentielles
pour la description d’une installation.

Dans les documents techniques, il faudrait prévoir pour les différentes parties de I'installation des représen-
tations figurées permettant de voir les principaux traits de leur structure et leurs parties essentielles.

La désignation dimensionelle EUROMAP donne une idée des dimensions et des performances de chague
partie de l'installation et devrait donc étre citée dans toute documentation avec 1'indication de la Recom-
mendation d’EUROMAP et en liaison avec la désignation du type d’appareillage.

Preliminary Remarks:

The description of plant for the production of tubes and sections covers design features and additional
explanatory data. The schedule of information given below is intended to serve as a gulde for technical
documentation of all kinds (e.g. sales literature) and to draw attention to those points which must be con-
sidered in assessing plant and components. The descriptive section contains examples to facilitate the
compiling of such documents. Further information may be provided and must, indeed, be given if it has an
important bearing on the equipment specification.

Technical documentation should include pictures of the individual parts of the equipment to show its basic
construction and major components.

The EUROMAP Size Specification gives some idea of the dimensions and capacity of a piece of equipment
and should therefore be given in all documents together with the type number and a reference to the EURO-
MAP recommendation.

Premessa:

La descrizione degli impianti per tubi e profili comprende delle indicazioni sulle caratteristiche di costru-
zione e dei dati tecnici che le completano. La tabella seguente deve servire come direttiva alla redazione
di tutte le pubblicazioni tecniche (ad esempio cataloghi) che permettano di farsi un giudizio su un deter-
minato impianto e ne mettano in risalto le particolaritd da tenere in considerazione. Per facilitare la reda-
zione di tali pubblicazioni sono stati indicati degli esempi. Potranno anche fornirsi successive informazioni,
qualora fossero necessarie per la descrizione di un impianto.

Nella documentazione dovranno essere previsti degli schemi per le singole parti degli impianti nei quali
siano visibili e strutture e le loro parti principali.

Le indicazioni dimensionali EUROMAP illustrano misure e capacita di ogni singola parte di un impianto, e
quindi dovranno essere citate su tutte le documentazioni, con [lindicazione della Raccommandazione
EUROMAP e |la denominazione del tipo di macchina o attrezzatura.




Explication

installation de fabrication de tubes

Instaliation de fabrication de profilés

Einheit
Unité
Unit
Unita

VUE D’ENSEMBLE
(v. fig. 1,2 et 3)

Nature de
l'installation

Destination du tube/
du profilé

Nature et type du
transformat

Forme de livraison
du tube/du profilé

Possibilités de
travail de
I'installation

Désignation dimen-
sionnelle EUROMAP

Extrudeuse

Outillage du tube/
du profilé

Diameétre extérieur
utile

Largeur/hauteur du
train de suite

Caractéristiques des
branchements
Tension

Fréquence
Puissance

Eau de refroidisse-
ment

Air comprimé

Peinture de
l'installation

Structure d‘ensem-
ble et dimensions
principales de
l'installation

Garantie et ses
conditions

installation de fabrication de tubes

p.ex. tube sous pression, tube pour
canalisation

p.ex. PVC rigide, PE-HD
indication autant que possible des
types et du producteur de matidre
(évent. indice K, indice de fluidité
et masse volumique)

p-ex. en longueur fixe

p.ex. diameétre extérieur et épaisseur
de paroi

exemple:

1-90-25 (v. EUROMAP 20)
20...125(v. 41.2)

125 (v. 5.1.2)

p.ex. 3 x 380 V avec neutre

p.ex....m¥%h a... barde
surpression

p.ex. vert réséda en peinture martelée

voir plan d‘implantation

installation de fabrication de profilés
p.ex. profilé pour fenétre, plinthe

p.ex. PVC rigide qualité choc, PVC
alvéolaire

indication autant que possible des
types et du producteur de matiére

(évent. indice K, indice de fluidité

et masse volumique)

p.ex. en paquet

p.ex. masse par métre linédaire,
dimensions maximales

exemple:

1-90—25 (v. EUROMAP 20)

sans objet

100/50 (v. 5.1.2)

p.ex. 3 x 380 V avec neutre

p.ex....m¥%h a... barde
surpression

p.ex. vert réséda en peinture martelée

voir plan d‘implantation

\Y
Hz
kVA

m?¥/s, m¥h

m3/s, m¥h




Erklarung

Rohranlage Profilanlage
1 UBERSICHT
(s. Bild 1, 2 und 3)
1.1 Art der Anlage Rohranlage Profilanlage
1.2 Verwendungszweck | z.B. Druckrohr, Kanalrohr Z.B. Fensterprofil, FuBleiste
von Rohr/Profil
13 Art und Typ der z.B. PVC hart, HDPE Z.B. PVC hart schlagzah,
Formmasse méglichst Typen- und Rohstoffher- PVC-Schaumstoff
stellerangabe (evtl. K-Wert, Schmelz- méglichst Typen- und Rohstoffher-
index und Dichte) stellerangabe (evtl. K-Wert, Schmelz-
index und Dichte)
14 Lieferform von z.B. Festldnge z.B. Bund
Rohr/Profil
1.5 Arbeitsbereich der | z.B. AuBendurchmesser und Wand- 2.B. Gewicht pro laufenden Meter,
Anlage dicke maximale Abmessungen
1.6 EUROMAP- Beispiel: Beispliel:
GrdBenangabe
1.6.1 Extruder 1-90—-25 (s. EUROMAP 20) 1-90—-25 (s. EUROMAP 20)
1.6.2 Rohr-/Profilwerk- 20...125(s.4.1.2) entfailt
zeug
16.3 Nutzbarer AuBen- 125 (s. 5.1.2) 100/50 (s. 5.1.2)
durchmesser
Breite/Hohe der
Folgeeinrichtung
17 AnschluBwerte
1.71 Spannung 2.B. 3 x 380 V mit Mittelpunktleiter z.B. 3 x 380 V mit Mittelpunktleiter
1.7.2 Frequenz
1.73 Leistung
174 Kihlwasser
1.75 Druckluft z.B. m%h bei ... bar Uberdruck z.B. m%h bei . .. bar Oberdruck
18 Anstrich der Anlage | z.B. resedagriin Hammerschlaglack 2.B. resedagriin Hammerschlaglack
19 Aufbau der Anlage | siehe Projektbezeichnung siehe Projektbezeichnung
und Hauptab-
messungen
1.10 Gewabhrleistung und

ihre Vorausset-
zungen




Explanation

Tube plant Plant for producing sections
1 GENERAL
(see Figures 1, 2
and 3)
1.1 Type of plant tube plant plant for producing sections
1.2 Purpose of tube/ e.g. pressurized tube, drain pipe e.g. sections for windows or skirting
section
1.3 Category and type e.g. PVC rigid, HDPE e.g. PVC rigid impact resistant,
of plastic mass if possible specify type and name of PVC foam,
‘raw material manufacturer (possibly if possible specify type and name of
also K-value, melt index and specific raw material manufacturer (possibly
gravity) also K-value, melt index and specific
gravity)
14 Form in which tube | e.g. solid lengths e.g. bundles
or sections supplied
1.5 Operating range of _ ©.g. outer diameter and wall thickness  e.g. weight per running metre,
the plant maximum dimensions
16 Indication of example: example:
EUROMAP size
1.6.1 Extruder 1-90-25 (see EUROMAP 20) 1-80-25 (see EUROMAP 20)
1.6.2 Tube/section die 20...125 (see 4.1.2) not applicable
1.6.3 Useful outside dia- | 125 (see 5.1.2) 100/50 (see 5.1.2)
meter width/height
of follow-on
equipment
17 Connected services
1.71 Voltage e.g. 3 x 380 V with central lead e.g. 3 x 380 V with central lead
1.7.2 Frequency
173 Electrical rating
174 Cooling water
175 Compressed air e.g. ... m%h at bar excess pressure e.g. ... m%h at bar excess pressure
18 Paintwork e.g. mid green, hammered finish e.g. mid green, hammered finish
1.9 Construction of plant | see engineering drawing see engineering drawing
and main dimen-
sions
110 Guarantee and

relevant conditions




Spiegazione

Einheit

Unité
Unit
Impianto tubi Impianto profili Unita
GENERALITA
(vedi schemi 1,2 e 3)
Tipo dell'impianto impianto tubi impianto profili
Applicazione del p.e. tubo a pressione, tubo per p.e. infissi finestre, zoccolo
tubo/profilo canalizzazione
Natura e tipo del p.e. PVC rigido, PE bassa pressione p.e. PVC rigido antiurto, schiuma
materiale (possibilmente indicazione da parte (possibilmente indicazione da parte
del produttore della materia prima: del produttore della materia prima:
eventualmente valore K, punto di eventualmente valore K, punto di
fusione e densita) fusione e densita)
Forma di fornitura p.e. lunghezza fissa p.e. mazzetto
Gamma di lavoro p.e. diametro esteriore e spessore p.e. peso per metro di produzione,
dell’impianto della parete misure massime
Indicazione dimen- esempio: esempio:
sionale EUROMAP
Estrusore 1-90—-25 (vedi EUROMAP 20) 1-90—-25 (vedi EUROMAP 20)
Attrezzature per tubi | 20 ... 125 (vedi 4.1.2) inesistente
e profili
Diametro esteriore, 125 (vedi 5.1.2) 100/150 (vedi 5.1.2)
lunghezza e lar-
ghezza utile del
dispositivo
Valori di allaccia-
mento
Voltaggio p.e. 3 x 380 V con neutro p.e. 3 x 380 V con neutro \
Frequenza Hz
Potenza kVA
Acqua di raffredda- m3/s, m3h
mento
Aria compressa p.e....m%h a... bar sovrapressione p.e.... m%h a... bar sovrapressione m¥/s, m¥%h

Verniciatura dell’-
impianto

Struttura dell'impian-

to e dimensioni
principali

Garanzie e premesse

p.e. verde chiaro martellato

vedi disegno del progetto

p.e. verde chiaro martellato

vedi disegno del progetto




Erklarung

Rohranlage

Profilanlage

1.10.1

1.10.2

41
41.1

4.1.2

4.2

4.2.1
4211
4.21.2

4213

4214

4215

4216

4.21.7

Gewadhrleistung

Voraussetzungen

Beschreibung der
Anlageteile

EXTRUDER
MESS-, STEUE-

RUNGS- UND REGE-
LUNGSTECHNIK

ROHR-/PROFIL-
WERKZEUG
Allgemeines
Typenbezeichnung
EUROMAP-
GroBenangabe

(in Verbindung mit

4.1.1)

Verwendungszweck

Konstruktive
Merkmale

Aufbau

Bauart
Ausfiihrung
Werkstoff und
Behandlung der
Oberflache

Spaltfestlegung

Spalteinstellung
(Zentrierung)

FlieBkorrektur

AnschluB an
Extruder

2.B. Durchsatz (abhéngig von Abmes-
sungen), Abmessungstoleranzen

z.B. Kiihlwassertemperatur, Umge-
bungsbedingungen (Lufttemperatur,
Luftdruck, relative Luftfeuchte), Span-
nungsschwankungen im elektrischen
Netz

s. 2 bis 16

siche EUROMAP 20

siche EUROMAP 21

vom Hersteller festzulegen

besteht aus dem Bereich des Rohr-
auBendurchmessers in mm

Beispiel: 20 ... 125

Formen der Schmelze
2.B. Art und Typ der Formmasse,
Art des Rohres

z.B. zentral/seitlich gespeist
z.B. mit Stegdornhalter
z.B. Nitrierstahl; nitriert, verchromt,

vernickelt

2.B. durch Axialverschiebung
des Mundstiicks, durch Austausch des
Mundstiicks

z.B. durch Verschieben des Endstiicks

z.B. mit Stauring, Gewindegang,
Lochring, Sieben

z.B. Klappflansch, Spannkette, Gewin-
dering; Zwischenstiick mit Loch-
scheibe, Siebwechsler

z.B. Durchsatz (abhangig von Abmes-
sungen), Abmessungstoleranzen

z.B. Kiihiwassertemperatur, Umge-
bungsbedingungen (Lufttemperatur,
Luftdruck, relative Luftfeuchte), Span-

- nungsschwankungen im elektrischen

Netz

s. 2 bis 16

sieche EUROMAP 20

siehe EUROMAP 21

vom Hersteller festzulegen

entfallt

Formen der Schmelze
z.B. Art und Typ der Formmasse,
Art des Profils

z.B. zentral/seitlich gespeist
z.B. mit Stegkernhalter

z.B. Nitrierstah!; nitriert, verchromt,
vernickelt

entfallt

entfallt

z.B. Lange der Parallelfiihrung

z.B. Klappflansch, Spannkette, Gewin-
dering; Zwischenstiick mit Loch-
scheibe, Siebwechsler




Explication

Installation de fabrication de tubes

Installation de fabrication de profilés

Einheit
Unité

Unit
Unita

Garantie

Conditions

Description des
parties de

"Iinstallation

EXTRUDEUSE

MOYENS TECHNI-
QUES DE MESURE,
DE COMMANDE ET
DE REGULATION

OUTILLAGE POUR
TUBES/POUR
PROFILES
Généralités

Type

Désignation dimen-
sionnelle EUROMAP
(en liaison avec
41.1)

Destination

Caractéristiques de
construction

Structure d‘ensemble
Modede construction
Exécution

Matériau et traite-
ment de surface

Détermination de
I‘entrefer

Réglage de I'entre-
fer (centrage)
Correction

d‘écoulement

Raccordement a
I‘extrudeuse

p.ex. débit (dépend des dimensions),
tolérances sur les dimensions

p.ex. température de I'eau de refroi-
dissement, conditions d‘environne-
ment (température de !‘air, pression
de I‘air, humidité relative de [‘air),
variations de tension dans le réseau
électrique

v.de2316

voir EUROMAP 20

voir EUROMAP 21

selon désignation du constructeur

se compose de la gamme des

diamétres extérieurs des tubes en mm

exemple: 20...125

moulage du produit fondu
p.ex. nature et type du transformat,
nature du tube

p.ex. & alimentation centrale/latérale
p.ex. avec porte-poingon

p.ex. acier nitruré; nitruré, chromé,
nickelé

p.ex. par translation axiale de la
filiere, par changement de filiére

p.ex. par translation de la piéce
terminale

p.ex. avec diaphragme, pas de vis,
plaque a trous, tamis

p.ex. collier de serrage, chaine de
serrage, bague filetée, piéce inter-
médiaire avec disque 3 trous,
changeur de tamis

p.ex. débit (dépend des dimensions),
tolérances sur les dimensions

p.ex. température de I'eau de refroi-
dissement, conditions d‘environne-
ment (température de I‘air, pression
de I‘air, humidité relative de I‘air),
variations de tension dans le réseau
électrique

v.de2 316

voir EUROMAP 20

voir EUROMAP 21

selon désignation du constructeur

sans objet

moulage du produit fondu
p.ex. nature et type du transformat,
nature du profilé

p.ex. & alimentation centrale/latérale
p.ex. avec porte-noyau
p.ex. acier nitruré; nitruré, chromé,

nickelé

sans objet

sans objet

p.ex. longueur du guidage paralléle

p.ex. collier de serrage, chaine de
serrage, bague filetée, piéce inter-
médiaire avec disque & trous,
changeur de tamis




Explanation

Tube plant

Plant for producing sections

1.10.1

1.10.2

413

4.2

4.21
4211
421.2

4213

4214

4215

4216

421.7

Guarantee

Conditions

Description of plant
components

EXTRUDER(S)
SYSTEM OF
MEASUREMENT,

CONTROL AND
REGULATION

DIE FOR PRODUC-
ING TUBES/
SECTIONS

General

Type designation
Indication of
EUROMAP size

(in conjunction with
4.1.1)

Application

Design features

Construction

Type of construction
Design

Material and surface

treatment

Adjustment of
opening

Adjustment of
opening (centring)

Correction of flow

Connection to
extruder

e.g. throughput (depending on
dimensions)
dimensional tolerances

e.g. temperature of cooling water,
ambient conditions (air temperature,
air pressure, relative humidity),
voltage fluctuations in power supply

see 2 to 16

see EUROMAP 20

see EUROMAP 21

to be decided by the manufacturer

comprises the range of outside
diameters of the tube in mm
example: 20 ... 125

shaping the plastic mass
e.g. category and type of plastic mass
and type of tube

e.g. central/lateral feed
e.g. with gate torpedo carrier

e.g. nitrided steel; nitrided, chromium,
nickel plated

e.g. by axial movement of the nozzle,
by changing the nozzle

e.g. by movement of the end-piece

e.g. by means of retaining ring,
threaded section, perforated ring or
screens

e.g. mobile flange, fixing chain,
threaded sleeve; intermediate compo-
nent with perforated disc or screen
changer

e.g. throughput (depending on
dimensions)
dimensional tolerances

e.g. temperature of cooling water,
ambient conditions (air temperature,
air pressure, relative humidity),
voltage fluctuations in power supply

see 2to 16

see EUROMAP 20

see EUROMAP 21

to be decided by the manufacturer

not applicable

shaping the plastic mass
e.g. category and type of plastic mass
and type of section

e.g. central/lateral feed
e.g. with gate core carrier
e.g. nitrided steel; nitrided, chromium,

nickel plated

not applicable

not applicable

e.g. length of parallel guide

e.g. mobile flange, fixing chain,
threaded sleeve; intermediate compo-
nent with perforated-disc or screen
changer




Spiegazione

Impianto tubi

Impianto profili

Einheit
Unité
Unit
Unita

Garanzia

Premesse

Descrizione parti
impianto

ESTRUSORE

TECNICHE DI PRO-
CESSO, REGOLAZI-
ONE E LAVORA-
ZIONE

TESTE PER TUBI
E PROFILI
Generalita
Descrizione del tipo
Indicazioni dimen-

sionali EUROMAP
(assieme a 4.1.1)

Applicazioni

Caratteristiche di
costruzione

Struttura

Tipo di costruzione
Esecuzione
Materiale e tratta-

mento superficiale

Fissaggio della
filiera

Regolazione della
filiera
Correzione del

flusso

Allacciamento
all’estrusore

p.e. (indipendentemente delle dimen-
sioni), tolleranze delle dimensioni

temperature dell’acqua di raffredda-
mento, condizioni ambientali (tempe-
ratura aria, pressione aria, umidita
relativa ambiente), oscillazione nella
tensione di rete

vedida2ai6

vedi EUROMAP 20

vedi EUROMAP 21

secondo precisazione del costruttore

relative alla gamma dei diametri
esterni dei tubi in mm
esempio: 20 ... 125

forma della fusione
p.e. classe e tipo della produzione,
tipo di tubo

p.e. alimentazione centrale/laterale
p.e. con supporto a forma di spina
p.e. acciaio nitrurato; nitrurato,

cromato, nichelato

p.e. mediante spostamento assiale
delle labbra, mediante cambio delle
labbra

p.e. mediante spostamento del pezzo
finale

p.e. con anello di tenuta, filettatura,
anello a foro, boccola

p.e. flangia, anello filettato, pezzo
intermedio con disco forato, boccola

p.e. (indipendentemente delle dimen-
sioni), tolleranze delle dimensioni

temperature dell’acqua di raffredda-
mento, condizioni ambientali (tempe-
ratura aria, pressione aria, umidita
relativa ambiente), oscillazione nella
tensione di rete

vedida2a 16

vedi EUROMAP 20

vedi EUROMAP 21

secondo precisazione del costruttore

non esistenti

forma della fusione
p.e. classe e tipo della produzione,
tipo di profilo

p.e. alimentazione centrale/laterale
p.e. con supporto a forma di spina

p.e. acciaio nitrurato; nitrurato,
cromato, nichelato

non esiste

non esiste

p.e. lunghezza della direzione paral-
lela

p.e. flangia, anello filettato, pezzo
intermedio con disco forato, boccola




Erkldrung

Rohraniage

Profilanlage

4218

422

4221

4222

4.3

4.3.1

43.2

433

434

435

4.3.6

43.7

43.8

44

441
442
443

444

513

5.2

Sonstige Merkmale

Heizung, Kiihlung

Art

Regelung

Technische Daten

Ringspalit-
auflendurchmesser

Spaltweite
Rohr-/Profilform
Maximaler Betriebs-

druck

Anzahl der Heiz-
zonen

Installierte Heiz-
leistung

Anzah! der
Kihlzonen

Anzahl der
Regelzonen

Abmessungen,
Gewicht

Gesamthohe

Gesamtlange
Gesamtbreite
Nettogewicht

KALIBRIER-
EINRICHTUNG

Allgemeines
Typenbezeichnung
EUROMAP-
GroBenangabe

(in Verbindung
mit 5.1.1)

Verwendungszweck

Konstruktive
Merkmale

2.B. elektrisch (Widerstands-/Induk-
tionsheizung), mit Fliissigkeit, mit
Dampf, Dornheizung

Kurzbeschreibung des Regelkreises

vom Hersteller festzulegen

besteht aus RohrauBendurchmesser
in mm

Beispiel: 125

Kalibrieren des Rohrs

z.B. elektrisch (Widerstands-/Induk-
tionsheizung), mit Fliissigkeit, mit
Dampf, Dornheizung

Kurzbeschreibung des Regelkreises

entfallt

entfallt

siehe Profilzeichnung

vom Hersteller festzulegen

besteht aus der maximal méglichen
Breite und Héhe des Profils in mm

Beispiel: 100/50

Kalibrieren des Profils




Explication

Installation de fabrication de tubes

Installation de fabrication de profilés

Einheit
Unité
Unit
Unita

Autres caractéristi-
ques

Chauffage,
refroidissement

Nature

Régulation

Données numériques

Diamétre extérieur
de I'entrefer

Largeur de [‘entre-
fer

Forme du tube/du
profilé

Pression maximale
de travail

Nombre de zdnes
de chauffage

Puissance de
chauffage installée

Nombre de zones
de refroidissement

Nombre de zbnes
de réglage

Dimensions, masse

Hauteur hors-tout
Longueur hors-tout
Largeur hors-tout
Masse nette

DISPOSITIF DE
CALIBRAGE

Généralités

Type

Désignation dimen-
sionnelle EUROMAP
(en liaison avec
5.1.1)

Destination

Caractéristiques de
construction

p.ex. électrique (chauffage par résis-
tance/par induction), par fluide, par
vapeur, chauffage du poingon

description sommaire du circuit
de régulation

selon désignation du constructeur

se compose du diamétre extérieur
du tube en mm

exemple: 125

calibrage du tube

p.ex. électrique (chauffage par résis-
tance/par induction), par fluide, par
vapeur, chauffage du poingon

description sommaire du circuit
de régulation

sans objet

sans objet

voir le dessin du profilé

selon désignation du constructeur

se compose de la largeur maximale
possible et de la hauteur du profilé
en mm

exemple: 100/50

calibrage du profilé

mm

mm

bar

W, kW
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Explanation

Tube plant

Plant for producing sections

421.8

422

4221

4222

43

4.3.1

43.2

433

434

43.5

4.3.6

437

43.8

4.4

441
442
443

444

5.2

Other features

Heating, cooling

Type

Regulation

Technical data

Outside diameter of
circular aperture

Width of aperture
Shape of tube/
section

Maximum operating
pressure

Number of heating
zones

Installed heating
capacity

Number of cooling
zones

Number of regulat-
ing zones

Dimensions, weight

Overall height
Overall length
Overall width
Net weight

CALIBRATING
EQUIPMENT

General

Type designation
Indication of
EUROMAP size

(in conjunction with
5.1.1)

Application

Design features

e.g. electrical (resistance or induction
heating), with liquid, with steam,
heating of the torpedo

A brief description of the regulating
circuit

to be fixed by the manufacturer

consists of outside diameter of tube
in mm

example: 125

calibration of the tube

e.g. electrical (resistance or induction
heating), with liquid, with steam,
heating of the torpedo

A brief description of the regulating
circuit

not applicable

not applicable

see drawing of section

to be fixed by the manufacturer

comprises the maximum width and
height of the section in mm

example: 100/50

calibration of the section
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Spiegazione

Impianto tubi

Impianto profili

Einheit
Unité
Unit
Unita

Altre caratteristiche
Riscaldamento,
raffreddamento

Tipo

Regolazione

Dati tecnici

Misura diametro
esterno filiera

Apertura filiera
Forma tubo/profilo
Tempo massimo di

azionamento

Numero zone di
riscaldamento

Potenza installata
di riscaldamento

Numero zone di
raffredamento

Numero zone di
controllo

Dimensioni, peso

Altezza totale
Lunghezza totale
Larghezza totale
Peso netto

DISPOSITIVO DI
CALIBRATURA

Generalita

Tipo di macchina
Indicazioni dimen-
sionali EUROMAP
(assieme a 5.1.1)
Applicazioni

Caratteristiche di
costruzione

p.e. elettrico (riscaldamento mediante
resistenze/induzione); tramite fluido,
vapore, ecc.

breve descrizione dei circuiti

secondo precisazione del costruttore

relative al diametro esterno del tubo
in mm

esempio: 125

calibratura del tubo

p.e. elettrico (riscaldamento mediante
resistenze/induzione); tramite fluido,
vapore, ecc.

breve descrizione dei.circuiti

inesistente

inesistente

vedi disegno della sezione

secondo precisazione del costruttore

relative ad altezza e larghezza
massime del profilo in mm

esempio: 100/50

calibratura del profilo

mm

mm

bar

W, kW




Erklarung

Rohranlage

Profilanlage

5.21

5.21.1

521.2

5213

5.2.14

5.2.1.5

5.2.1.6

521.7

5.2.1.8

5219

5.3

5.3.1

5.3.2

533

534

535

536

53.7

5.3.8

54

5.4.1

54.2

Aufbau

Arbeitsprinzip

Bauart

Ausfiihrung
Werkstoff und
Behandlung der
Oberflache

Konizitat

Unterbau

Einstellen der
Arbeitsposition

Kihlung

sonstige Merkmale

Technische Daten

Anzahl der
Kalibrierwerkzeuge
Querschnitt-
abmessungen
Wirksame Lange
des/der Kalibrier-
werkzeugs(e)

Anzahl! der
Vakuumzonen

Anzahl der
Kiihizonen

Kiihlwasser-
verbrauch

Vakuumbereich

Druckluftbereich

Abmessungen,
Gewicht
Gesamthéhe

Gesamtlange

z.B. AuBenkalibrieren unter Vakuum
im Tank; Druckluft und Schlepp-
stopfen; Innenkalibrierung

z.B. Hiilse, Ring, Scheibe

z.B. geschlossen

z.B. Stahl

z.B. linear/in Stufen/ohne
z.B. ortsfest, verfahrbar auf Schienen,

Profileisengeriist mit Wasserauffang-
wanne, mit Vakuumanlage

z.B. Héhe/axial

z.B. direkt/indirekt; mit Wasser in
mehreren Zonen

z.B. Druckregelung bei Druckluft-
kalibrierung

z.B. konisch /.. /... mm fir HDPE

zB....m¥%hbei...°C

zB.von...bis...

z.B.von ... bis ... bar Uberdruck

mbar Absolutdruck

z.B. mit Vakuum, Ziehscheibe

z.B. Kalibrierwerkzeug mit Saug-
schlitzen

z.B. geteilt/aufklappbar

z.B. Messing verchromt

z.B. linear/in Stufen/ohne
z.B. ortsfest, verfahrbar auf Schienen,

Profileisengeriist mit Wasserauffang-
wanne, mit Vakuumaniage

z.B. in allen Richtungen
2.B. direkt/indirekt; mit Wasser in

mehreren Zonen

z.B. zonenweise Temperaturregelung
am Umfang

z.B. konisch nach Schwindung ent-

sprechend Profilzeichnung

z.B.von ... bis... mbar Absolutdruck

z.B.von...bis...bar Uberdruck
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Expliication

Installation de fabrication de tubes

Installation de fabrication de profilés

Einheit
Unité
Unit
Unita

Structure d‘ensemble
Principe de
fonctionnement

Modede construction

Exécution
Matériau et traite-
ment de surface
Conicité

Support

Réglage de la
position de travail

Refroidissement
Autres caractéristi-
ques
Donnéesnumériques
Nombre des outilla-
ges de calibrage
Dimensions trans-
versales

Longueur effective
de I'/des outillage(s)

de calibrage

Nombre de zdnes
de vide

Nombre de zdnes
de refroidissement

Consommation
d‘eau froide

Plage de vide
Plage d‘air
comprimé

Dimensions, masse

Hauteur hors-tout

Longueur hors-tout

p.ex. calibrage extérieur sous vide
dans le bac; air comprimé et souris;
calibrage intérieur

p.ex. douille, anneau, disque

p.ex. fermé

p.ex. acier

p.ex. linéaire/étagée/sans
p.ex. fixe, mobile sur rails, armature

en treillis de fer avec bac de récupé-
ration d‘eau, avec installation de vide

p.ex. en hauteur/axiale

p.ex. direct/indirect; avec de I'eau
dans plusieurs zénes

p.ex. régulation de pression pour un
calibrage 3 air comprimé

p.ex. coniques .../ ... mm pour du
PE-HD

p.ex....m%h pour...°C

pex.de...a...mbarde
pression absolue

p.ex.de ... a... bar de surpression

p.ex. avec vide, plaque de calibrage

p.ex. outillage de calibrage avec
fentes d‘aspiration

p.ex. en deux parties/séparable

p.ex. laiton chromé

p.ex. linéaire/étagée/sans
p.ex. fixe, mobile sur rails, armature

en treillis de fer avec bac de récupé-
ration d‘eau, avec installation de vide

p.ex. dans toutes les directions
p.ex. direct/indirect; avec de I'eau

dans plusieurs zdnes

p.ex. régulation de température par
zénes sur le pourtour

p.ex. coniques en valeur décroissante
de fagon correspondante au dessin
du profilé

p.ex....méhpour...°C

p.ex.de...a... mbarde
pression absolue

p.ex.de ... a... bar de surpression

mm

mm

m3/s, m%h

mbar

bar
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Explanation

Tube plant

Plant for producing sections

5.2.1

5211

521.2

5213

5214

5.21.5

5.21.6

5217

5.21.8

5219

53

53.1

53.2

5.3.3

534

535

5.3.6

537

5.3.8

54

541

5.4.2

Construction

Operating principle

Design

Type

Material and surface
treatment

Taper

Base

Placing in operating
position

Cooling
Other features

Technical data
Number of
calibrating tools
Sectional
dimensions
Effective length of
calibrating tool(s)
Number of vacuum

zones

Number of cooling
zones

Consumption of
cooling water

Range of vacuum
Range of air
pressure

Dimensions, weight

Overall height

Overall length

e.g. outside calibration under vacuum
in tank; compressed air and draw
plug; inside calibration

e.g. sleeve, ring, plate

e.g. enclosed

e.g. steel

e.g. linear/in steps/without

e.g. fixed, mobile on rails, steel
framework with drip pan for water,
with vacuum plant

e.g. vertically / axially
e.g. direct/indirect; with water in

various zones

e.g. regulation of pressure in the case
of calibration using comppressed air

e.g. conical .../ ... mm for HDPE

eg....m¥hat...°C

e.g. from...to... mbar absolute

pressure
e.g.from...to... bar excess
pressure

e.g. with vacuum, drawing plate

e.g. calibrating tool with suction
apertures

e.g. composite/hinged

e.g. chromium plated brass

e.g. linear/in steps/without
e.g. fixed, mobile on rails, steel

framework with drip pan for water,
with vacuum plant

e.g. in all directions
e.g. direct/indirect; with water in

various zones

e.g. peripheral temperature control
by zones

e.g. conical depending on contraction
according to section drawing

eg....m¥hat...°C

e.g. from ... to... mbar absolute
pressure
e.g.from...to... bar excess
pressure

AC




Spiegazione

Impianto tubi

Impianto profili

Einheit
Unité
Unit
Unita

Struttura

Lavoro da svolgere

Tipo di costruzione

Esecuzione
Materiale e tratta-
mento superficiale
Conicita

Appoggio, basa-
mento

Regolazione posizio-
namento lavoro

Raffreddamento

Altre caratteristiche

Dati tecnici
Numero elementi di
calibratura

Misura sezione tras-
versale

Lunghezza effettiva
dello/degli elemen-

to/i di calibratura

Numero zone di
vuoto

Numero zone di
raffreddamento

Consumo acqua di
raffreddamento
Zone di vuoto

Zone pressione aria

Dimensioni, peso

Altezza totale

Lunghezza totale

p.e. calibratura esterna sottovuoto in
serbatoio; aria compressa; calibratura
interna

p.e. cartuccia, anello, disco

p.e. chiusa

p.e. acciaio

p.e. lineare/a gradi/senza

p.e. fisso, mobile su rotaie, sostegno
in acciaio profilato con vasca di
raccolta acqua, con impianto sotto-
vuoto

p.e. in altezza/assiale

p.e. diretto/indiretto; ad acqua in

piu zone

p.e. con regolazione della pressione
per la calibratura a pressione d’aria

p.e. conicita .../...mm per HDPE

pe....m%ha...°C

p.e.da...a...mbar pressione
assoluta

p.e.da...a... bar sovrapressione

p.e. con sottovuoto, piano di trazione

p.e. utensile di calibratura con bocche
(fessure) di aspirazione

p.e. divisa in settori/apribile

p.e. ottone cromato

p.e. lineare/a gradi/senza

p.e. fisso, mobile su rotaie, sostegno
in acciaio profilato con vasca di
raccolta acqua, con impianto sotto-
vuoto

p.e. in tutte le direzioni
p.e. diretto/indiretto; ad acqua in
piu zone

p.e. con regolazione di temperatura
secondo le zone

p.e. conicita secondo diminuzione mi-
sura corrispondente al disegno del
profilo

p.e.da...a...mbar pressione
assoluta

p.e.da...a...bar sovrapressione

mm

mm

m¥/s, m¥h

mbar

bar
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Erklédrung

Rohranlage

Profilanlage

543

544

6.2

6.2.1

6.2.1.1

6.2.1.2

6.2.1.3

6214

6.2.1.5

6.21.6

6.2.1.7

6.3

6.3.1

6.3.2

6.3.3

6.3.4

6.3.5

6.3.6

Gesamtbreite
Nettogewicht

NACHKUHL-
EINRICHTUNG

Allgemeines
Typenbezeichnung
EUROMAP-
GroBenangabe

(in Verbindung
mit 6.1.1)

Verwendungszweck

Konstruktive
Merkmale

Aufbau

Arbeitsprinzip

Bauart

Ausfiihrung

Werkstoff

Unterbau

Einstellen der
Arbeitsposition

Sonstige Merkmale

Technische Daten

Querschnitts-
abmessungen

Lange der Kihl-
strecke
Wasserzulauf
Wasserablauf

Volumenstrom

Wasserverbrauch

vom Hersteller festzulegen
besteht aus RohrauBendurchmesser

und Linge der Kiihistrecke in mm

Beispiel: 20 . . . 125/6000

Kihlen des Rohrs

z.B. Tauchkiihlung, Spriihkiihlung

z.B. Tank mit Oberlauf

z.B. offen, mehrteilig, schwenkbar

z.B.AluminiumguB, Stahlblech lackiert

z.B. ortsfest, verfahrbar auf Schienen,
Profileisengeriist mit Wasserauffang-
wanne und Umwalzpumpe

z.B. Héhe mit Gewindespindel, axial
mit Fahrwerk

z.B. Temperaturregelung

z.B.max....mm

z.B. Rohr NW 32

z.B. 4 x NW 100

z.B. ... m¥%s Kiihiwasser im Umlauf

zB....m%sbei...°C

vom Hersteller festzulegen

besteht aus maximal méglicher Breite
und Héhe des Profils und Lénge der
Kiihlstrecke in mm

Beispiel: 100/50/2000

Kihlen des Profils

z.B. Luftkiihiung im Gegenstrom

z.B. Tunnel

z.B. schwenkbar

z.B. Stahiblech

z.B. Baueinheit mit Kalibriertisch,
mit Kuahlluftventilator

z.B. Héhe mit Gewindespindel, axial
mit Fahrwerk

z.B. Wassertemperaturregelung zum
Tempern

z.B. max. . . . mm Breite/. . . mm Héhe

z.B. Rohr NW 32

z.B. 4 x NW 100

z.B. ... m¥s Kiihlluft

zB....m¥sbei...°C

AR




Explication

Installation de fabrication de tubes

Installation de fabrication de profilés

Einheit
Unité
Unit
Unita

Largueur hors-tout
Masse nette

DISPOSITIF DE
REFROIDISSEMENT

Généralités

Type

Désignation dimen-
sionnelle EUROMAP
(en liaison avec
6.1.1)

Destination

Caractéristiques de
construction

Structure d‘ensemble

Principe de
fonctionnement

Modede construction

Exécution

Matériau

Support

Réglage de la
position de travail

Autres caractéristi-
ques

Donnéesnumériques

Dimensions trans-
versales

Longueur du
refroidissement

Section d‘alimenta-
tion en eau

Section de sortie de
l'eau

Débit volumétrique

Comsommation
d‘eau

selon désignation du constructeur
se compose du diamétre extérieur du
tube et de la longueur du refroidisse-
ment en mm

exemple: 20 . . . 125/6000

refroidissement du tube

p.ex. refroidissement par immersion,
refroidissement par pulvérisation

p.ex. bac avec trop-plein

p.ex. ouvert, en plusieurs parties,
pivotant

p.ex. fonte d’aluminium, téle d’acier
peinte

p.ex. fixe, mobile sur rails, armature
en treillis de fer avec bac de récupé-
ration d’eau et pompe de circulation

p.ex. en hauteur avec vérin a vis,
axiale avec chassis

p.ex. régulation de température

p.ex. max ... mm

p.ex. tube NW 32
p.ex. 4 x NW 100
p.ex. ... m%s d’eau de refroidisse-

ment en circulation

pex....m¥spour...°C

selon désignation du constructeur
se compose de la largeur maximale

possible et de la hauteur du profilé
et de la longueur du refroidissement
en mm

exemple: 100/50/2000

refroidissement du profilé

p.ex. refroidissement par air en
contre-courant

p.ex. tunnel

p.ex. pivotant

p.ex. tole d’acier

p-ex. unité de construction avec table
de calibrage, avec ventilateur a air
froid

p.ex. en hauteur avec vérin a vis,
axiale avec chassis

p.ex. régulation de la température de
I'eau pour stabilisation

p.ex. max ... mm de large/ ... mm

de haut

p.ex. tube NW 32

p.ex. 4 x NW 100

p.ex. ... m¥s d'air froid

p.ex....m¥s pour...°C

m, mm

kg

mm

mm

m?¥s, m3/h

m3/s, m%/h
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Explanation

Tube plant

Plant for producing sections

543

544

6.1

6.1.1

6.1.2

6.1.3

6.2

6.2.1

6.2.1.1

6.2.1.2

6.2.1.3

6.2.14

6.2.1.5

6.2.1.6

6.21.7

6.3
6.3.1

6.3.2

6.3.3

6.3.4

6.3.5

6.3.6

Overall width
Net weight

COOLER

General

Type designation
Indication of
EUROMAP size

(in conjunction with
6.1.1)

Application

Design features

Construction

Operating principle

Type

Design

Material

Base

Placing in operating
position

Other features

Technical data

Sectional dimen-
sions

Length of cooling
section

Water feed
Water discharge

Flow rate

Water consumption

to be fixed by the manufacturer
consists of the outside diameter of
the tube and the length of the cooling
section in mm

example: 20 . .. 125/6000

cooling of the tube

e.g. immersion cooling, spray cooling

e.g. tank with overflow

e.g. open, composite, swivelling

e.g. aluminium casting, painted steel
sheet

e.g. static, mobile on rails, steel
framework with drip pan for water

and circulating pump

e.g. vertically by means of threaded
spindle, axially on carriage

e.g. temperature control

e.g. max....mm

e.g. nominal dia 32 pipe

e.g. 4 x nominal dia 100

e.g. . .. m¥s circulation of cooling
water

to be fixed by the manufacturer

consists of the maximum possible
width and height of the section and
the length of the cooling section in mm

example: 100/50/2000

cooling of the section

e.g. counter-flow air cooling

e.g. tunnel

e.g. swivelling

e.g. sheet steel

€.g. unit comprising calibrating table
and fan for cooling air

e.g. vertically by means of threaded
spindle, axially on carriage

e.g. control of water temperature for
annealing

e.g. max. width . . . mm/height .. . mm

e.g. nominal dia 32 pipe

e.g. 4 x nominal dia 100

e.g. . . . m¥s cooling air

A0




Spiegazione

Einheit

Unité
. . Unit
Impianto tubi Impianto profili Unita
Larghezza totale m, mm
Peso netto kg
DISPOSITIVO DI
RAFFREDDAMENTO
Generalita
Tipo di macchina secondo precisazione del costruttore  secondo precisazione del costruttore
Indicazioni dimen- relative al diametro esterno del tubo relative alla lunghezza ed altezza
sionali EUROMAP ed alla lunghezza della zona di massime del profilo ed alla lunghezza
(assieme a 6.1.1) raffreddamento in mm del percorso di raffreddamento in mm
esempio: 20 ... 125/6000 esempio: 100/50/2000
Applicazioni raffreddamento del tubo raffreddamento del profilo
Caratteristiche di
costruzione
Struttura
Lavoro da svolgere p.e. raffreddamento ad immersione, p.e. raffreddamento ad aria a correnti
raffreddamento a spruzzi contrapposte
Tipo di costruzione | p.e. serbatoio con fuoriuscita p.e. tunnel
Esecuzione p.e. aperta, a piu elementi, articolata p.e. articolata
Materiale p.e. fusione di alluminio, lamina p.e. lamiera di acciaio
di acciaio
Appoggio, p.e. fisso, mobile su rotaie, sostegno p.e. unita con tavola di calibratura,
basamento in acciaio profilato con vasca di rac- con ventilatore di raffreddamento ad
colta acqua e pompa di riciclaggio aria
Regolazione posizio- | p.e. in altezza con spinotto filettato, p.e. in altezza con spinotto filettato,
namento lavoro assiale tramite carrello assiale tramite carrello
Altre caratteristiche | p.e. regolazione temperatura p.e. regolazione temperatura acqua
Dati tecnici
Misura sezione p.e. mm ... massima p.e. larghezza mm . . ./altezza mm mm
trasversale .. . massima
Lunghezza percorso mm
raffreddamento
Entrata acqua p.e. tubo NW 32 p-e. tubo NW 32 mm?2
Uscita acqua p.e. 4 x NW 100 p.e. 4 x NW 100 mm?
Volume del flusso p.e. ... m%s di acqua fredda in p.e....m%s di aria fredda m3/s, m%h
circolazione
Consumo di acqua pe....m¥sa...°C pe....m¥sa...°C m?s, m%/h

QA




Rohranlage

Erklarung

Profilanlage

6.3.7

6.3.7.1
6.3.7.2
6.3.7.3

6.3.8

6.3.9

6.4

6.4.1
6.4.2
6.4.3
6.44

7 (a)

7.1 (a)
7.1.1 (a)

7.1.2(a)

7.1.3(a)

7.2 (a)

7.2.1 (a)
7.21.1 (a)
7.21.2 (a)

7.21.3 (a)

7.21.4 (a)

7.2.2 (a)

7.2.2.1 (a)

7.2.2.2 (a)

7.2.2.3 (a)

AnschluBwerte

Spannung
Frequenz
Leistung

Arbeitsmittenhéhe
Verfahrweg
Abmessungen,
Gewicht
Gesamthéhe
Gesamtlange
Gesamtbreite

Nettogewicht

ABZIEHWERK

Allgemeines
Typenbezeichnung
EUROMAP-
GroBenangabe

(in Verbindung
mit 7.1.1 (a))

Verwendungszweck

Konstruktive
Merkmale

Aufbau
Bauart
Ausfiihrung

Unterbau

Einstellen der
Arbeitshéhe

Abziehelemente

Bauart

Anordnung

Werkstoff und
Behandlung der
Oberflache

z.B. (1150 £ 100) mm

vom Hersteller festzulegen

besteht aus dem Bereich des
RohrauBendurchmessers in mm

Beispiel: 20 ... 125

Abziehen des Rohrs

z.B. mit Raupe

z.B. geschlossenes Gehause

z.B. Profileisengeriist zur Aufnahme

des Antriebs

z.B. Gewindespindeln mit Klemm-

einrichtung

z.B. Rollenketten mit Greifstollen

z.B. 120° zueinander versetzt

z.B. Gummi
aufvulkanisiert, glatt

z.B. (1150 * 100) mm

vom Hersteller festzulegen

besteht aus maximal moglicher Breite
des Profils in mm,

Kontaktlange in mm und Abziehkraft
in N

Beispiel: 80/700/4000

Abziehen des Profils

z.B. mit Bandern

z.B. obere Fiihrung pendeind

z.B. Stédnder zur Aufnahme des An-
triebs, des Schaltkastens, der Pneu-
matik

z.B. Gewindespindeln, zentral verstell-
bar

z.B. umlaufende Bander

z.B. Ubereinander

z.B. Gummi mit Gewebeeinlage;
Profilstollen

AL




Explication

Einheit

Unité
. L Unit
Installation de fabrication de tubes Installation de fabrication de profilés Unita
Caractéristiques des
branchements
Tension \'
Fréquence Hz
Puissance kVA
Hauteur moyenne p.ex. (1150 = 100) mm p.ex. (1150 = 100) mm mm
de travail
Course de mm
déplacement
Dimensions, masse
. Hauteur hors-tout m, mm
Longueur hors-tout m, mm
Largeur hors-tout m, mm
Masse nette kg

ENSEMBLE DE
TIRAGE

Généralités

Type

Désignation dimen-
sionnelle EUROMAP
(en liaison avec

711 (a))

Destination

Caractéristiques de
construction

Structure d‘'ensemble
Modedeconstruction
Exécution

Support

Réglage de la
hauteur de travail

Eléments de tirage

Modede construction

Disposition

Matériau et traite-
ment de surface

selon désignation du constructeur

se compose de ia gamme des diameé-
tres extérieurs du tube en mm
exemple: 20 ...125

tirage du tube

p.ex. avec chenille
p.ex. carter fermé
p.ex. armature en treillis pour la

réception de I'entrainement

p.ex. vérins a vis avec dispositif de
blocage

p.ex. chaines a rouleau avec plots
de préhension

p.ex. disposés a 120° I'un de l'autre

p.ex. caoutchouc
vulcanisé en surface, lisse

selon désignation du constructeur
se compose de la largeur maximale
possible du profilé en mm, longueur
de contact en mm et force de tirage
en N

exemple: 80/700/4000

tirage du profilé

p.ex. avec des tapis

p.ex. partie supérieure mobile

p.ex. chéssis pour la réception de
I’entrainement, du boitier de comman-

de, de I’ensemble pneumatique

p.ex. vérins 3 vis, ajustables du centre

p.ex. tapis sans fin

p.ex. I'un au-dessus de 'autre

p.ex. caoutchouc avec insertion textile;
plots profilés

XD




Explanation

Tube plant

Plant for producing sections

6.3.7

6.3.7.1
6.3.7.2
6.3.7.3

6.3.8

6.3.9

6.4

6.4.1
6.4.2
6.4.3
6.4.4

7 (a)

7.1 (a)
7.1.1 (a)

7.1.2(a)

7.1.3 (a)

7.2 (a)

7.21 (a)
7.21.1 (a)
7.2.1.2 (a)

7.2.1.3 (a)

7.21.4 (a)

7.2.2 (a)

7.2.21 (a)

7.2.2.2 (a)

7.2.2.3 (a)

Services connected

Voltage
Frequency
Electrical rating

Centre height of
work

Distance of travel

Dimensions, weight

Overall height
Overall length
Overall width
Net weight

HAUL-OFF
MECHANISM

General

Type designation
Indication of
EUROMAP size

(in conjunction with
7.1.1(a))
Application

Design features

Construction
Type
Design

Base

Adjusting to
operating height

Haul-off mechanism

Type

Arrangement

Material and surface
treatment

e.g. (1150 £ 100) mm

to be fixed by the manufacturer
consists of the range of outside
diameters of the tube in mm
example: 20 ... 125

hauling off the tube

e.g. with caterpillar
e.g. closed housing
e.g. steel framework to accommodate

drive

e.g. threaded spindles with clamping
device

e.g. roller chains with grips

e.g. at 120° to each other

e.g. rubber, vulcanized, smooth

e.g. (1150 + 100) mm

to be fixed by the manufacturer
consists of the maximum possible
width of the section in mm, the length
of contact in mm and the haul-off
power in N

example: 80/700/4000

hauling off the section

e.g. with belts
e.g. upper guide floating
e.g. stand to accommodate drive, switch

box and pneumatic mechanism

e.g. threaded spindles, centrally
adjustable

e.g. rotating belts

e.g. one above the other

e.g. rubber with woven reinforcement,
profiled to grip material

AY-




Spiegazione

Einheit

Unité
Unit
Impianto tubi Impianto profili Unita

Valori di allaccia-
mento
Voltaggio \"
Frequenza Hz
Potenza kVA
Altezza media di p.e. mm (1150 * 100) p.e. mm (1150 + 100) mm
lavoro

mm
Dimensioni, peso
Altezza totale m, mm
Lunghezza totale m, mm
Larghezza totale m, mm
Peso netto kg

DISPOSITIVO DI
TRAINO

Generalita
Tipo di macchina
Indicazioni dimen-

sionali EUROMAP
(assieme a 7.1.1 (a) )

Applicazione

Caratteristiche di
costruzione

Struttura

Tipo di costruzione
Esecuzione
Basamento,
appoggio
Regolazione altezza
di lavoro

Elementi del traino

Tipo di costruzione

Disposizione

Materiale e tratta-
mento superficiale

secondo precisazione del costruttore
relative alla gamma dei diametri
esterni dei tubi in mm

esempio: 20 ... 125

trainare i tubi

p.e. a cingoli
p.e. tipo chiuso in incastellatura
p.e. sostegno in acciaio profilato per

supporto comando avviamento

p.e. spinotto filettato con dispositivo
di bloccaggio

p.e. catena di rulli con presa

p.e. convergenti a 120°

p.e. gomma vulcanizzata e rettificata

secondo precisazione del costruttore

relative alla massima altezza possibile
dei profili in mm

contatto lineare in mm e forza di
traino in

esempio: 80/700/4000

trainare i profili

pe.a bande (tappeto)

p.e. a comando superiore libero

p.e. base supporto comando avvia-
mento, interruttori, pneumatico

p.e. spinotto filettato con regolazione
centrale

p.e. tappeto circolare

p.e. uno sopra l'altro

p.e. gomma/fibra (con tessuto interno)

LS




Erklarung

Rohranlage

Profilanlage

7.2.2.4 (a)

7.2.25 (a)

7.2.26 (a)

7.2.3 (a)
7.2.31 (a)

7.2.3.2 (a)

7.2.3.3 (a)

7.2.3.4 (a)

7.2.35 (a)

7.2.356 (a)

7.3 (a)

7.3.1 (a)

7.3.2 (a)

7.3.3 (a)

7.3.4 (a)

7.35 (a)

7.3.6 (a)

7.37 (a)

7.3.7.1 (a)
7.3.7.2 (a)
7.3.7.3 (a)

7.3.7.4 (a)

7.38(a)

7.4 (a)

Einstellen der
Arbeitsposition

OUberwachen des
AnpreBdrucks

Sonstige Merkmale

Antrieb
Antriebsart

Elektromotor

Kraftiibertragung

Einstellen der
Abziehgeschwindig-
keit

Messen der Abzieh-
geschwindigkeit

Sonstige Merkmale

Technische Daten

Anzah| der Abzieh-
elemente

Breite der Greif-
elemente

Offnungsweg der
Greifelemente

Kontaktlange

Abziehkraft

Abziehgeschwindig-
keit

AnschluBwerte

Spannung
Frequenz
Leistung

Mindestluftdruck

Arbeitsmittenhdhe

Abmessungen,
Gewicht

z.B. mechanisch, von Hand iiber Hebel

z.B. Druckminderventil mit Anzeige-
gerat

z.B. Fiihren der Rollenketten auf ge-
harteten und geschliffenen Schienen

z.B. elektro-mechanisch
z.B. Drehstrorhmotor
z.B. Reduziergetriebe — Kettentrieb

z.B. mechanisch, stufenlos, mit Stell-
motor

z.B. Drehzahlaufnehmer mit Anzeige-
gerat

z.B. Intervallsteuerung fiir Wand-
dickenveranderung

z.B. 3 fiir Rohrdurchmesser
von...bis...mm

z.B. stufenlos von . . . bis ...

z.B. (1150 + 100) mm

z.B. pneumatisch
z.B. Druckminderventil mit Anzeige-
gerat

z.B. Messen der Abziehkraft mit
KraftmeBdose

z.B. elektro-mechanisch

z.B. Gleichstrommotor

2.B. Reduziergetriebe — Kettentrieb —
Schneckengetriebe

z.B. elektrisch, stufenlos, mit Stell-
motor

z.B. Drehzahlaufnehmer mit Anzeige-
gerat

z.B. Schaltgetriebe fiir zwei
Geschwindigkeitsbereiche

z.B. stufenlos von ... bis ...

z.B. (1150 * 100) mm




Explication

Installation de fabrication de tubes

Installation de fabrication de profilés

Einheit
Unité
Unit
Unita

Réglage de la
position de travail

Contréle de la
pression de serrage

Autres caractéristi-
ques

Entrainement

Mode d‘entrainement
Moteur électrique
Transmission de la
force

Réglage de la

vitesse de tirage

Mesure de la vitesse
de tirage

Autres caractéristi-
ques

Données numériques

Nombre d‘éléments
de tirage

Largeur des élé-
ments de préhension

Voie d‘ouverture
des éléments de
préhension

Longueur de
contact

Force de tirage
Vitesse de tirage
Caractéristiques de
branchement
Tension

Fréquence
Puissance

Pression d‘air
minimale

Hauteur moyenne
de travail

Dimensions, masse

p.ex. mécanique, & main avec un
levier

p.ex. soupape de limitation de pres-
sion avec appareil indicateur

p.ex. guidage des chaines a rouleau
sur des rails trempés et rectifiés

p.ex. électro—mécaniqqe

p.ex. moteur a courant triphasé

p.ex. réducteur — commande par
chaine

p.ex. mécanique, continu, avec moteur
a vitesse variable

p.ex. capteur de vitesse de rotation
avec appareil indicateur

p.ex. commande périodique pour le
changement d’épaisseur de paroi

p.ex. 3 pour un diamétre de tube
de...a...mm

p.ex. continuede...a...

p.ex. (1150 = 100) mm

p.ex. pneumatique

p.ex. soupape de limitation de pres-
sion avec appareil indicateur

p.ex. mesure de la force de tirage
avec un dynamométre

p.ex. électro-mécanique

p.ex. moteur a courant continu

p.ex. réducteur — commande par
chaine — commande par vis

p.ex. électrique, continu, avec moteur
a vitesse variable

p.ex. capteur de vitesse de rotation
avec appareil indicateur

p.ex. boite de vitesse & deux plages

p.ex. continuede...a...

p.ex. (1150 = 100) mm

mm

mm

mm

N

m/s. m/min

Hz

kVA

bar

mm
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Explanation

Tube plant

Plant for producing sections

7.2.2.4 (a)

7.2.25 (a)

7.2.2.6 (a)

7.23 (a)
7.2.31 (a)

7.2.3.2 (a)

7.23.3(a)

7.2.3.4 (a)

7.2.35 (a)

7.2.3.6 (a)

7.3 (a)

7.3.1 (a)

7.3.2 (a)

7.3.3 (a)

7.3.4 (a)

7.35(a)

7.36 (a)

7.3.7 (a)

7.3.71 (a)
7.3.7.2 (a)
7.3.7.3 (a)

7.3.7.4 (a)

7.3.8 (a)

7.4 (a)

Placing into
operating position

Monitoring of pres-
sure exerted

Other features

Drive
Type of drive

Electric .motor

Power transmission

Adjustment of
haul-off speed

Measurement of
haul-off speed

Other features

Technical data

Number of haul-off
components

Width of grips

Opening distance
of grips

Length of contact

Haul-off power

Haul-off speed

Connected services

Voltage
Frequency
Electrical rating

Minimum air
pressure

Height of centre
of work

Dimensions, weight

e.g. mechanically, by hand using lever

e.g. by pressure reducing valve and
indicator

e.g. hardened and ground guide rails
for the roller chains

e.g. electromechanical
e.g. 3-phase A.C. motor
e.g. reduction gear box — chain drive

e.g. infinitely variable mechanical
adjustment by servomotor

e.g. by means of tachometer and
indicator

e.g. programming for changes in wall

thickness

e.g. 3 for tube diameters from . . .
to...mm

e.g. infinitely variable from ... to ...

e.g. (1150 * 100) mm

e.g. pneumatically

e.g. by pressure reducing valve and
indicator

€.g. measurement of the haul-off
power by means of dynamometer

e.g. electromechanical

e.g. D.C. motor

e.g. reduction gear box — chain drive
— worm drive

e.g. infinitely variable, electrical
adjustment by servomotor

e.g. by means of tachometer and
indicator

e.g. switching mechanism for two
speed ranges

e.g. infinitely variable from ... to ...

e.g. (1150 * 100) mm

A8
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Spiegazione

Einheit

Unité
Unit
Impianto tubi Impianto profili Unita
Regolazione posizio- | p.e. meccanica, manuale, a mezzo p.e. pneumatica
namento lavoro leva
Commando per p.e. ventola di pressione conindicatore p.e. ventola di pressione con indicatore
spinta di presa
Caratteristiche p.e. comando della catena su guide p.e. misura della forza di traino
speciali indurite e rettificate con misuratore di potenza
Azionamento
Tipo di azionamento | p.e. elettromeccanico p.e. elettromeccanico
Motore elettrico p.e. C.A. trifase p.e. C.C.
Trasmissione della p.e. a riduttore — a catena p.e. a riduttore, a catena, a vite
forza
Regolazione velocita | p.e. meccanica, continua, con motore  p.e. elettrica, continua, con motore
di traino di comando di comando
Misurazione velocita | p.e. contagiri con indicatore
di traino
Carattte'ristiche p.e. regolazione dell’intervalo per p.e. interruttori per due tipi di velocita
speciali determinare spessore della parete
Dati tecnici
Numero elementi di | p.e. 3 per diametro esterno del tubo
traino da...a...mm
Larghezza degli mm
elementi
Apertura degli mm
elementi
Larghezza di mm
contatto
Forza di traino N
Velocita di traino p.e.continuada...a... p.e. continuada...a. m/s, m/min
Connessioni
Voltaggio \
Frequenza Hz
Potenza kVA
Aria compressa, bar
min.
Altezza media di p.e. (1150 £ 100) mm p.e. (1150 £ 100) mm mm

lavoro

Dimensioni, peso

29



Erklarung

Rohranlage Profilanlage

7.4.1 (a)
7.4.2 (a)
7.4.3 (a)
7.4.4 (a)

7 (b)

7.1 (b)
7.1.1 (b)

7.1.2 (b)

7.1.3 (b)

7.2 (b)

7.21 (b)

7.2.1.1 (b)

7.2.1.2 (b)

7.21.3 (b)

7.2.1.4 (b)

7.2.1.5 (b)

7.2.1.6 (b)

7.2.1.7 (b)

7.2.1.8 (b)

7.2.2 (b)
7.2.2.1 (b)

7.2.2.2 (b)

Gesamthohe
Gesamtldnge
Gesamtbreite
Nettogewicht
ROHRFORM-
MASCHINE

(s. Bild 3)
Allgemeines
Typenbezeichnung
EUROMAP-
GréBenangabe

(in Verbindung
mit 7.1.1 (b))
Verwendungszweck
Konstruktive
Merkmale

Aufbau

Arbeitsprinzip

Bauart
Ausfiihrung
Werkstoff
Unterbau
Einstellen der
Arbeitsposition

Kihlung

Sonstige Merkmale

Antrieb
Antriebsart

Elektromotor

vom Hersteller festzulegen

besteht aus dem Bereich des Rohr-
auBendurchmessers in mm

Beispiel: 40 . .. 125

Abziehen und Formen zum gewellten
Rohr

z.B. gleichlaufende Formhalften, die
Uber eine bestimmte Linge eine
geschlossene Form bilden;
Ausformung mit Druckluft

z.B. umlaufende, endlose Formketten

z.B. Formhalften mit gewindeférmigem
Profil ibereinander angeordnet
z.B. Stahl, AluminiumguB

2.B. Profilrohrgestell auf Schienen
fahrbar

z.B. manuell in der H6he/axial

z.B. direkt mit Luft; indirekt mit Wasser

2.B. bei Anderung des RohrauBen-
durchmessers (Austausch der Form-
ketten);

Formhélften mit innenlaufenden
Schlitzmessern

z.B. elektro-mechanisch

2.B. Drehstrommotor

30




Explication

Einheit

Unité
Unit
Installation de fabrication de tubes Installation de fabrication de profilés Unita
Hauteur hors-tout m, mm
Longueur hors-tout m, mm
Largeur hors-tout m, mm
Masse nette kg

MACHINE A FAGON-
NER LES TUBES

{v. fig. 3)
Généralités

Type

Désignation dimen-
sionnelle EUROMAP
(en liaison avec

7.1.1 (b))
Destination
Caractéristiques de
construction

Structure d‘ensemble

Principe de
fonctionnement

Modede construction

Exécution

Matériau

Support

Réglage de la

position de travail

Refroidissement

Autres caractéristi-

ques

Entrainement
Mode d‘entrainement

Moteur électrique

selon désignation du constructeur

se compose de la gamme des diamé-
tres extérieurs de tube en mm

exemple: 40...125

tirer et fagonner en tube ondulé

p.ex. demi-moules se déplagant & la
méme allure, qui, sur une longueur
déterminée, forment une seule em-
preinte fermée;

gonflage par air comprimé

p.ex. carrousel d’empreintes

p.ex. demi-moules a profil. en forme de
filetage, disposés I'un au-dessus de
autre

p.ex. acier, fonte d’aluminium

p.ex. armature en tube profilé
déplagable sur rails

p.ex. manuellement en hauteur/axial
p.ex. directement par air; indirecte-
ment par eau

p.ex. lors du changement du diamétre
extérieur du tube (changement de
chaines d’empreintes);

demi-moules avec couteaux a fendre
intégrés

p.ex. électro-mécanique

p.ex. moteur triphasé




Explanation

Tube plant

Plant for producing sections

7.4.1 (a)
74.2 (a)
7.4.3 (a)
7.4.4 (a)

7 (b)

7.1 (b)
7.1.1 (b)

7.1.2 (b)

7.1.3 (b)

7.2 (b)

7.21 (b)

7.2.1.1 (b)

7.2.1.2 (b)

7.21.3 (b)

7.2.1.4 (b)

7.2.1.5 (b)

7.2.1.6 (b)

7.2.1.7 (b)

7.2.1.8 (b)

7.2.2 (b)
7.2.2.1 (b)

7.2.2.2 (b)

Overall height
Overall length
Overall width

Net weight

TUBE MOULDING
MACHINE

(see Figure 3)
General

Type designation
Indication of
EUROMAP size
(in conjunction with

7.1.1 (b))

Application
Design features

Construction

Operating principle

Type
Design

Material

Base

Placing into
operating position

Cooling

Other features

Drive
Type of drive

Electric motor

to be fixed by the manufacturer

consists of the range of outside
diameters of the tube in mm

example:40... 125

hauling off and moulding to produce
corrugated tube

e.g. co-ordinated half-dies which over
a certain distance form a closed die,
moulding operation by means of com-
pressed air

e.g. circulating, endless chains fitted
with dies

e.g. the half-dies, with a thread-like
profile, are arranged one above the
other

e.g. steel, cast aluminium

e.g. mobile tubular structure mounted
on rails

e.g. by hand vertically/axially

e.g. directly by air; indirectly by water

e.g. to alter the outside diameter of
the tube change the die chains:
half-dies fitted with inside slitting
cutters

e.g. electromechanical

e.g. 3-phase A.C. motor
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Spiegazione

Einheit

Unité
Unit
Impianto tubi Impianto profili Unita
Altezza totale m, mm
Lunghezza totale m, mm
Larghezza totale m, mm
Peso netto kg

FORMATRICE DI
TUBI

(vedi figura 3)
Generalita

Tipo di macchina
Indicazioni dimen-

sionali EUROMAP
(assieme a 7.1.1 (b))

Applicazioni
Caratteristiche di
costruzione

Struttura

Lavoro a svolgere

Tipo di costruzione

Esecuzione

Materiale

Basamento,
appoggio

Regolazione posizio-
namento lavoro

Raffreddamento

Caratteristiche
speciali

Azionamento
Tipo di azionamento

Motore elettrico

secondo precisazione del costruttore

relative alla gamma di diametri esterni
dei tubi in mm

esempio: 40 ... 125

trazione e formatura del tubo
corrugato

p.e. due semi-stampi che scorrono
uguali e che a determinata lunghezza
producono una forma chiusa; forma-
tura ad aria compressa

p.e. catena di formatura senza fine

p.e. mezze forme con profilo a vite,
sistemate una sopra l'altra
p.e. acciaio, fusione di alluminio

p.e. incastellatura del profilo del tubo
scorrevole su guide

p.e. manuale in altezza/assiale

p.e. diretto ad aria; indiretto ad acqua

p.e. cambio delle catene di formatura

per variare i diametri esterni dei tubi;

dispositivi misuratori del taglio scorre-
voli nell’interno dei semi-stampi

p.e. elettromeccanico

p.e. C.A. trifase
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Erklarung

Rohranlage Profilanlage

7.2.2.3 (b)

7.2.2.4 (b)

7.3 (b)

7.3.1 (b)

7.3.2 (b)

7.3.3 (b)

7.3.4 (b)

7.35 (b)

7.36 (b)

7.3.7 (b)

7.3.7.1 (b)
7.3.7.2 (b)
7.3.7.3 (b)

7.3.8 (b)

7.39 (b)

7.3.10 (b)

7.3.11 (b)

7.4 (b)

7.4.1 (b)
7.4.2 (b)
7.4.3 (b)

7.4.4 (b)

Kraftiibertragung

Einstellen der
Abziehgeschwindig-
keit

Technische Daten

Querschnitt-
abmessungen

Anzahl der
Formentrager

Lénge der endlosen
Formkette

Lénge der geschlos-
senen Form

Abziehgeschwindig-
keit

Anzahl der
Kiihigeblise

AnschluBwerte

Spannung
Frequenz
Leistung

Kiihlwasser-
verbrauch

Volumenstrom des(r)
der Kiihigeblise(s)
Druckluftverbrauch
Arbeitsmittenhdhe
Abmessungen,
Gewicht
Gesamthéhe
Gesamtlange
Gesamtbreite

Nettogewicht

z.B. Schneckengetriebe — Rollenkette
— Zahnradtrieb

z.B. mechanisch, stufenlos, mit Stell-
motor

z.B. stufenlos von ... bis ...

zB....m%sbei...bar

zB....m%sbei...bar

z.B. (1150 + 100) mm
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Explication

Installation de fabrication de tubes

Installation de fabrication de profilés

Einheit
Unité
Unit
Unita

Transmission

Réglage de fa
vitesse de tirage
Donnéesnumériques

Dimensions trans-
versales

Nombre de porte-
empreintes

Longueur du carrou-
sel d‘empreintes

Longueur de I'em-
preinte fermée

Vitesse de tirage
Nombre de ventila-

teurs de refroidis-
sement

Caractéristiques de
branchement

Tension
Fréquence
Puissance

Consommation
d‘eau froide

Débit volumétrique
des ventilateurs de
refroidissement

Consommation d‘air
comprimé

Hauteur moyenne de
travail

Dimensions, masse

Hauteur hors-tout
Longueur hors-tout
Largeur hors-tout

Masse nette

p.ex. réducteur & vis — chaine &
rouleaux — transmission par engre-
nage

p.ex. mécanique, continu, avec moteur
a vitesse variable

p.ex. continuede...a...

p.ex....m%s pour...bar

p.ex....m%s pour...bar

p.ex. (1150 £ 100) mm

mm

mm

mm

m/s, m/min

Vv
Hz
kVA

m3/s, m3/h

mé/s, m3h

mé3/s, m%/h

mm




Explanation

Tube plant Plant for producing sections

7.22.3 (b)

7.2.2.4 (b)

7.3 (b)

7.3.1 (b)

7.3.2 (b)

7.3.3 (b)

7.3.4 (b)

7.35 (b)

7.3.6 (b)

7.3.7 (b)

7.3.7.1 (b)
7.3.7.2 (b)
7.3.7.3 (b)

7.3.8 (b)

7.3.9 (b)

7.3.10 (b)

7.3.11 (b)

7.4 (b)

7.4.1 (b)
7.4.2 (b)
7.4.3 (b)
7.4.4 (b)

Power transmission

Adjustment of
haul-off speed
Technical data

Sectional
dimensions

Number-of die
carriers

Length of endless
die-chain

Length of closed die

Haul-off speed

Number of cooling
blowers

Connected services

Voltage
Frequency
Electrical rating

Consumption of
cooling water

Output of the
cooling blower(s)
Consumption of

compressed air

Height of centre
of work

Dimensions, weight

Overall height
Overall length
Overall width

Net weight

e.g. worm gear — roller chain —
gear-wheel drive

e.g. infinitely variable mechanical
adjustment using servomotor

e.g. infinitely variable from ... to ...

. bar

. bar

e.g. (1150 = 100) mm
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Spiegazione

Einheit

Unité
Unit
Impianto tubi impianto profili Unita
Trasmissione della p.e. a vite — catena rulli — a ruota
forza dentata
Regolazione velocitd | p.e. meccanica, continua con motore
di traino comando
Dati tecnici
Misura sezione mm
trasversale
Numero elementi di
formatura
Lunghezza catena mm
senza fine
Lunghezza forma mm
chiusa
Velocita di traino p.e. continuada...a... m/s, m/min
Numero boccole di
raffreddamento
Allacciamenti
Voltaggio \
Frequenza Hz
Potenza kVA
Consumo acqua m?/s, m¥h
raffreddamento
Volume di alimen- pe.m¥s...a...bar m3/s, m%h
tazione delle bocco-
le di raffreddamento
Consumo aria pe....m*a...bar m%/s, m¥%h
compressa
Altezza media di p.e. (1150 + 100) mm mm
lavoro
Dimensioni, peso
Altezza totale m, mm
Lunghezza totale m, mm
Larghezza totale m, mm
Peso netto kg




Erklarung

Rohranlage

Profilanlage

8.1
8.1.1
8.1.2

8.1.3
8.2

8.21

8.21.1

8.21.2

8.21.3

8214

8.21.5

8.21.6

8.21.7

8.21.8

83
8.3.1

83.2

8.33

8.34

8.3.4.1
8.3.4.2
83.4.3

8344

8.35

TRENNEINRICH-
TUNG

Allgemeines
Typenbezeichnung

EUROMAP-
GréBenangabe
(in Verbindung
mit 7.8.1.1)

Verwendungszweck

Konstruktive
Merkmale

Aufbau

Arbeitsprinzip

Bauart
Ségewagen
Unterbau

Werkzeug-
ausfiihrung

Einstellen der
Arbeitshdhe

Sicherheits-
einrichtungen

Sonstige Merkmale

Technische Daten

Querschnitt-
abmessungen

Schnittzahl

Werkzeug-
abmessungen

AnschiuBwerte

Spannung
Frequenz
Leistung

Druckluft

Arbeitsmittenhdéhe

vom Hersteller festzulegen

besteht aus dem Bereich des Rohr-
auBendurchmessers in mm und maxi-
maler Schnittzahl pro min

Beispiel: 20 . . . 125/15
Ablangen des Rohrs

2.B. spanend mit umlaufendem Friser
(Planetensége), spanlos mit Schneid-
werkzeug .

2.B. Stechstahl, Frasersige, Kreis-
messer

z.B. mit pneumatischem Vorschub,
mit Prismenspannbacken

2.B. Stahiblechgehduse zur Aufnahme
des Antriebs

z.B. Stechstahl, Fasenstah!, Trenn-
fraser, Fasenfraser zum Anfasen des
festen Rohrendes

z.B. mit Gewindespindel
z.B. Schutzhaube, elektrisch verriegelt

z.B. Steuerung mit LangenmeBgerit;
mit Spaneabsaugung

zB.min.... mm
max....mm

z.B.max..../min.... pro min

z.B. Fasenwinke! 15°

2.B. ... dm?¥Schnitt, bei bar
Uberdruck

2.B. (1150 + 100) mm

vom Hersteller festzulegen

besteht aus maximal méglicher Breite
und Hdhe des Profils in mm und
maximaler Schnittzahl pro min

Beispiel 100/50/15

Ablangen des Profils

z.B. mit vertikal bewegtem Sageblatt

z.B. Trennsédge mit Hartmetall
bestiicktem Sageblatt

z.B. Vorschub durch Profil, mit Profil-
spannbacken
z.B. Profilrohrgestell

z.B. HSS-Sageblatt

z.B. mit Gewindespindel
z.B. Not-Aus-Schalter

2.B. Steuerung mit Endschalter

z.B. max. . . . mm Breite/. . . mm Hohe

z.B.max..../min.... pro min

z.B. Sé&geblattdurchmesser 300 mm,
Zahnezahl

z.B. ... dm%Schnitt, bei bar
Uberdruck

z.B. (1150 + 100) mm

2R




Explication

Installation de fabrication de tubes

Installation de fabrication de profilés

Einheit
Unité
Unit
Unita

DISPOSITIF DE
COUPE

Généralités
Type

Désignation dimen-
sionnelle EUROMAP
(en liaison avec
8.1.1)

Destination

Caractéristiques de
construction

Structure d'ensemble

Principe de
fonctionnement

Modedeconstruction

Chariot porte-scie

Support

Exécution
de l‘outillage

Réglage de la
hauteur de travail

Dispositifs de
sécurité

Autres caractéristi-
ques

Donnéesnumériques

Dimensions trans-
versales

Nombre de coupes

Dimensions de
I‘outillage

Caractéristiques
branchement

Tension
Fréquence
Puissance
Air comprimé

Hauteur de travail
moyenne

selon désignation du constructeur

se compose de la plage du diamétre
extérieur du tube en mm et du nombre
maximal de coupes par minute

exemple: 20 ... 125/15

coupe a longueur du tube

p.ex. usinage au moyen d’une fraise
circulaire (scie planétaire), sans
copeaux avec outillage de coupe

p.ex. outil de coupe, scie de fraisage,
couteau circulaire

p.ex. avec avance pneumatique, avec
mors de serrage prismatique

p.ex. carter en téle d’acier pour la
réception de I'entrainement

p.ex. outil de coupe, outil de forme,
fraise a découper, fraise a chanfreiner
pour le chanfreinage de P'extrémité
fixe du tube

p.ex. avec vérin a vis

p.ex. capot de protection, verrouillé
électriquement

p.ex. commande avec un appareil

longimétrique; avec aspiration de
copeaux

p.ex. mini ... mm
maxi ... mm
p.ex. maxi .../ mini ... par min.

p.ex. angle de chanfreinage de 15°

p.ex. ... dm%coupe, pour
... bar de surpression

p.ex. (1150 £ 100) mm

selon désignation du constructeur

se compose de la largeur maximale
possible et de la hauteur du profilé
en mm et du nombre maximal de
coupes par min.

exemple: 100/50/15

coupe & longueur du profilé

p.ex. avec une lame de scie a
mouvement vertical

p.ex. scie avec lame a pastilles
rapportées

p.ex. avance par le profilé, avec mors -

relié au profilé

p.ex. armature en tubes profilés

p.ex. lame de scie en HSS

p.ex. avec vérin 3 vis

p.ex. signal de danger

p.ex. commande avec interrupteur de
fin de course

p.ex. maxi...mm de large/ ...
mm de haut
p.ex. maxi .../ mini... par min.

p-ex. diaméfre de ia lame de scie
300 mm, nombre de dents

p.ex. ... dm3/coupe, pour
... bar de surpression

p.ex. (1150 £ 100) mm

mm

min™

\
Hz
kVA

m?/Schnitt
m?/coupe

mm
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Explanation

Tube plant

Plant for producing sections

8.1
8.1.1
8.1.2

8.1.3
8.2

8.2.1

8.2.1.1

8212

8.2.1.3

8.21.4

8.2.1.5

8.21.6

8217

8.21.8

8.3
8.3.1

8.3.2

833

8.34

8.34.1
8.34.2
8.3.4.3
8.34.4

835

CUTTING
MECHANISM

General
Type designation

Indication of
EUROMAP size

(in conjunction with
8.1.1)

Application

Design features

Construction

Operating principle

Type
Saw carriage

Base

Design of tool

Adjustment to
operating height

Safety devices
Other features

Technical data

Sectional
dimensions

Number of cuts

Tool dimensions
Connected services

Voltage
Frequency
Electrical rating
Compressed air

Height of centre
of work

to be fixed by the manufacturer

consists of the range of outside dia-
meters of the tube in mm and the
maximum number of cuts per minute

example: 20 . .. 125/15

cutting off the tube

e.g. by the removal of material with a
rotating cutter (planetary saw); by a
knife cutter without removal of material

e.g. cutter, cutting saw, circular knife

e.g. pneumatically operated, with
Vee-jaws

e.g. sheet steel housing to accommo-
date drive

e.g. steel cutter, chamfering tool,
milling cutter, chamfering miller for
chamfering fixed end of tube

e.g. by means of threaded spindle

e.g. protective hood with electric
locking mechanism

e.g. control by length measuring
mechanism; chips of material
removed by extraction system

e.g. min.... mm
max. ... mm
e.g. max..../ min.... per min,

e.g. 15° angle of chamfer

e.g. ... dm%cut at
... bar excess pressure

e.g. (1150 £ 100) mm

to be fixed by the manufacturer

consists of the maximum possible
width and height of the section in mm
and the maximum number of cuts per
minute

example: 100/50/15

cutting off the section

e.g. with a vertically operated saw-
blade

e.g. cut-off saw with carbide tips
e.g. profile controlled carriage
operation with contoured chuck jaws

e.g. tubular frame support

e.g. heavy duty saw-blade

e.g. by means of threaded spindle
€.g. emergency stopping mechanism

e.g. limit switch control

e.g. maximum width . . . mm/height
. mm

e.g. max. .../ min.... per min.

eg. diameter of saw-blade 300 mm,
number of teeth

e.g. ... dm%/cut at
... bar excess pressure

e.g. (1150 * 100) mm

40O




Spiegazione

Einheit

Unité
Unit
Impianto tubi Impianto profili Unita
TAGLIERINA
Generalita
Tipo di macchina secondo precisazione del costruttore secondo precisazione de! costruttore
Indicazioni dimen- relative alla gamma dei diametri ester- relative alle altezza e larghezze massi-
sionali EUROMAP ni dei tubi in mm ed ai tagli massimi me dei profili in mm ed al numero di
(assieme a 8.1.1) per minuto tagli massimi al minuto
esempio: 20 ... 125/15 esempio: 100/50/15
Applicazioni taglio dei tubi taglio dei profili
Caratteristiche
di costruzione
Struttura
Lavoro a svolgere p.e. tendere con fresa rotativa p.e. con lama a movimento verticale
(planetaria), senza tensione con
dispositivo di taglio
Tipo di costruzione | p.e. acciaio lavorato, fresato, a p.e. taglierina con lama in metallo
regolazione circolare duro
Lavoro di taglio p.e. ad avanzamento pneumatico, con  p.e. avanzamento a mezzo profilo, con '
ganasce di tensione prismatiche ganasce di tensione profilate
Basamento, p.e. incastellatura in lamiera acciaio p.e. supporto tubulare dei profili
appoggio
Esecuzione p.e. acciaio lavorato, taglierina a p.e. lama HSS
attrezzatura fresa, fresa per prendere il fondo del
tubo
Regolazione altezza | p.e. con spinotto filettato p.e. con spinotto filettato
del lavoro
Dispositivi di p.e. copertura di sicurezza a chiusura  p.e. interruttore di emergenza
sicurezza elettrica
Caratteristiche p.e. comando con interruttore finale p.e. comando con misuratore lung-
speciali hezza tubi, con aspiratore sfridi
Dati tecnici
Misura sezione p.e.min.mm... p.e. altezza mass. mm . . ./larghezza mm
trasversale mass. mm . .. mass. mm . ..
Tagli da effettuare p.e.mass. .../ min. p-e. mass. .../ min. min™?
Misura attrezzature | p.e. angolo fase 15° p.e. diametro lama 300 mm, n. ...
denti (lama seghettata)
Valori di allaccia-
mento
Voltaggio \
Frequenza Hz
Potenza kVA
Aria compressa p.e. ... dm?%taglio,a ... p.e. ... dmdtaglio, a ... mé/cut
bar sovrapressione bar sovrapressione md/taglio
Altezza media di p.e. (1150 + 100) mm p.e. (1150 £ 100) mm mm

lavoro

iy




Erklarung

Rohranlage

Profilanlage

8.4

8.4.1
84.2
843

8.44

9.2

9.2.1

9.21.1

9.21.2

9.21.3

9.21.4

9.215

9.21.6

9.2.1.7

9.3
9.3.1

93.2

9.3.3

Abmessungen,
Gewicht

Gesamthéhe

Gesamtlénge
Gesamtbreite
Nettogewicht

ABLEGE-
EINRICHTUNG

Aligemeines
Typenbezeichnung
EUROMAP-
GréBenangabe

(in Verbindung
mit 9.1.1)

Verwendungszweck

Konstruktive
Merkmale

Aufbau

Arbeitsprinzip
Bauart

Werkstoff
Unterbau

Auslésen des
Ablegevorgangs

Einstellen der
Arbeitshéhe

Sonstige Merkmale

Technische Daten

Querschnitt-
abmessungen

maximale Auf-
nahmelange

Mindest-Luftdruck

vom Hersteller festzulegen

besteht aus dem maximalen Rohr-
auBendurchmesser und der maxima-
len Aufnahmelénge in mm

Beispiel: 315/6000

Ablegen des Rohrs

z.B. seitliches Abkippen

2.B. Kippvorrichtung mit Rollenbahn

z.B. Kunststoffrollen

2.B. Profilrohrrahmen ortsfest

2.B. durch Endschalter

z.B. mit Gewindespindel

2.B. Verzégern des Kippvorgangs vor
Erreichen der Ablagestellung

z.B. maximaler Durchmesser . . . mm

vom Hersteller festzulegen

besteht aus maximal méglicher Breite
des Profils in mm und maximaler
Aufnahmelédnge in mm

Beispiel: 300/6000

Ablegen des Profils

z.B. Ablage nach unten durch Boden-
klappe
z.B. Kipprinne

z.B. Stahiblech beschichtet

z.B. verfahrbar

z.B. durch Eigengewicht nach Trennung
z.B. mit Gewindespindel

z.B. Vorfichtung zum Stapeln,
Stiickzahler

z.B. maximale Breite . . . mm
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Explication

Installation de fabrication de tubes

Installation de fabrication de profilés

Einheit
Unité
Unit
Unita

Dimensions, masse

Hauteur hors-tout
Longueur hors-tout
Largeur hors-tout
Masse nette

DISPOSITIF DE
RECEPTION

Généralités

Type

Désignation dimen-
sionnelle EUROMAP

(en liaison avec
9.1.1)

Destination

Caractéristiques de
construction

Structure d‘ensemble

Principe de
fonctionnement

Modede construction

Matériau

Support
Déclenchement du
processus de

réception

Réglage de la
hauteur de travail

Autres caractéristi-
ques
Donnéesnumériques

Dimensions trans-
versales

Longueur maximale
de réception

Pression d‘air
minimale

selon désignation du constructeur
se compose du diameétre extérieur
maximal du tube et de la longueur
de réception maximale en mm

exemple: 315/6000

réception du tube

p.ex. basculage latéral

p.ex. dispositif de basculage avec
train de roulement

p.ex. rouleaux en plastique

p.ex. berceau tubulaire fixe

p.ex. par commutateur de fin
de course

p.ex. avec vérin 4 vis
p.ex. retard au basculage avant d’arri-

ver A la position de réception

p.ex. diamétre maximal . . . mm

selon désignation du constructeur
se compose de la largeur maximale
possible du profilé en mm et de la

longueur de réception maximale en
mm

exemple: 300/6000

réception du profilé

p.ex. dépét au sol par trappe

p.ex. gouttiére de basculage

p.ex. téle d’acier enduite

p.ex. mobile

p.ex. par son poids propre aprés
la coupe

p.ex. avec vérin 4 vis
p.ex. dispositif d’empilage, compteur

de piéces

p.ex. largeur maximale ... mm

mm

mm

bar
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Explanation

Tube plant

Plant for producing sections

84

8.4.1
84.2
843

8.44

9.2

9.21

9.21.1

9.21.2

9.21.3

9.21.4

9.21.5

9.21.6

9.21.7

9.3

9.3.1

9.3.2

9.3.3

Dimensions, weight

Overall height
Overall length
Overall width
Net weight

UNLOADING
MECHANISM

General
Type designation
Indication of

EUROMAP size

(in conjunction with
9.1.1)

Application

Design features

Construction

Operating principle
Type

Material
Base

Activation of dis-
charge mechanism

Adjustment to
operating height

Other features

Technical data

Sectional
dimensions

Maximum length
which can be
accommodated

Minimum air
pressure

to be fixed by the manufacturer
consists of the maximum outside
diameter of the tube and the maxi-
mum length of material which can
be accomodated in mm

example: 315/6000

unloading the tube

e.g. discharge by tipping to side
e.g. tipping mechanism with roller
train

e.g. plastics rollers

e.g. static tubular structure

e.g. by limit switch

e.g. by means of threaded spindie

e.g. delay of tipping action prior to
location of material for discharge

e.g. maximum diameter in mm

to be fixed by the manufacturer

consists of the maximum possible
width of the section in mm and the

maximum length of material which can

be accommodated in mm
example: 300/6000

unloading the section

e.g. bottom discharge through trap

e.g. trough guide

e.g. sheet steel cladding

e.g. mobile

e.g. by weight of cut-to-length material

e.g. by means of threaded spindle

e.g. stacker, counting device

e.g. maximum width in mm

Y4 u-




Spiegazione

Einheit

Unité
. . . Unit
( Impianto tubi impianto profili Unita
Dimensioni, peso
Altezza totale m, mm
Lunghezza totale m, mm
Larghezza totale m, mm
Peso netto kg
RACCOGLITORE
Generalita
Tipo di macchina secondo precisazione del costruttore secondo precisazione del costruttore
- Indicazioni dimen- relative ai diametri esterni massimidei relative alla larghezza massima totale
sionali EUROMAP tubi ed alla lunghezza massima; dei profili in mm ed alla lunghezza
(assieme a 9.1.1) in mm massima in mm
esempio: 315/6000 esempio: 300/6000
Applicazione raccolta dei tubi raccolta dei profili
Caratteristiche
di costruzione
Struttura
Lavoro da svolgere p.e. ribaltatura laterale p.e. scaricamento dal di sotto a
mezzo botola nel pavimento
Tipo di costruzione | p.e. dispositivo ribaltatore con treno p.e. ribaltatura a scanalatura
a rulli
Materiale p.e. rulli in materiale plastico p.e. ricopertura in lamiera acciaio
Basamento, p.e. basamento fisso per tubi/profili p.e. a seconda del procedimento
appoggio
Attivazione della p.e. a mezzo finecorsa p.e. a mezzo dispositivo di pesatura
operazione di
raccolta
Regolazione altezza | p.e. con spinotto filettato p.e. con spinotto filettato
di lavoro
Caratteristiche p.e. prolungamento del processo di p.e. dispositivo per la sovrapposizione
speciali ribaltatura prima di raggiungere la con contapezzi
posizione di raccolta
Dati tecnici
Misura sezione p.e. diametro max. mm ... p.e. larghezza mass. mm. .. mm
trasversale
Lunghezza massima mm
di raccolta
Minima aria bar
compressa
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Erkldarung

Rohranlage

Profilanlage

9.3.4

94

9.4.1
9.4.2
9.43
944
10
10.1
10.1.1

10.1.2

10.1.3

10.2

10.2.1

10.2.1.1

10.2.1.2

10.21.3

10.2.1.4

10.2.2

10.2.2.1

10.2.2.2

10.2.2.3

10.2.3

10.2.3.1

Arbeitsmittenhéhe
Abmessungen,
Gewicht
Gesamthdhe
Gesamtlange
Gesamtbreite
Nettogewicht
WICKLER
Allgemeines
Typenbezeichnung
EUROMAP-
GroéBenangabe

(in Verbindung
mit 10.1.1)

Verwendungszweck
Konstruktive
Merkmale

Aufbau

Bauart

Ausfiihrung

Unterbau

Entnahme des
Halbzeugbunds

Wickelstelle

Anordnung

Bauart

Wechseln

Antrieb

Antriebsart

z.B. (1150 * 100) mm

vom Hersteller festzulegen

besteht aus dem maximalen Wickel-
durchmesser in mm und der Anzahl
der Wickelstellen

Beispiel: 2300/2

Aufwickeln von flexiblem Halbzeug

z.B. Doppelwickler mit Wickelhiilsen,
Einfachwickler mit Haspelrad

z.B. fahrbar, drehbar, schwenkbar
z.B. SchweiBkonstruktion mit Antrieb

und Steuerung

z.B. durch Umklappen der Begren-
zungen des Haspelrads

z.B. senkrechte Achse, horizontale
Achsen

z.B. mit Wickelhiilse, mit zusammen-
legbarem Kern

z.B. von Hand, automatisch, durch
Drehen, durch Verschieben, durch
Schwenken

z.B. elektro-mechanisch, elektro-
hydraulisch

z.B. (1150 + 100) mm

vom Hersteller festzulegen

besteht aus dem maximalen Wickel-
durchmesser in mm und der Anzah!
der Wickelstellen

Beispiel: 2300/2

Aufwickeln von flexiblem Halbzeug

z.B. Doppelwickler mit Wickelhiilsen,
Einfachwickler mit Haspelrad

z.B. fahrbar, drehbar, schwenkbar
z.B. SchweiBkonstruktion mit Antrieb

und Steuerung

z.B. durch Umkiappen der Begren-
zungen des Haspelrads

z.B. senkrechte Achse, horizontale
Achsen

z.B. mit Wickelhiilse, mit zusammen-
legbarem Kern

z.B. von Hand, automatisch, durch
Drehen, durch Verschieben, durch
Schwenken

z.B. elektro-mechanisch, elektro-
hydraulisch

m




Explication

Installation de fabrication de tubes

Installation de fabrication de profilés

Einheit
Unité
Unit
Unita

Hauteur de travail
moyenne

Dimensions, masse

Hauteur hors-tout
Longueur hors-tout
Largeur hors-tout
Masse nette
ENROULEUR
Généralités

Type

Désignation dimen-
sionnelle EUROMAP

(en liaison avec
10.1.1)

Destination
Caractéristiques de
construction
Structure d‘'ensemble
Mode de construction
Exécution

Support

Dégagement de la
bobine

Poste d'enroulement

Disposition

Modede construction

Changement

Entrainement

Moded‘entrainement

p.ex. (1150 * 100) mm

selon désignation du constructeur
se compose du diamétre d’enrou-
lement maximal en mm et du nombre
de postes d’enroulement

exemple: 2300/2

enroulement d’un demi-produit
flexible

p.ex. enrouleur double avec bobines,
enrouleur simple avec dévidoir

p.ex. sur roues, tournant, pivotant

p.ex. construction soudée avec
entrainement et commande

p.ex. en rabattant les flasques du
dévidoir

p.ex. axe vertical, axes horizontaux

p.ex. avec bobine, avec mandrin
rétractable

p.ex. a la main, automatique, par rota-
tion, par translation, en pivotant

p.ex. électro-mécanique, électro-
hydraulique

p.ex. (1150 & 100) mm

selon désignation du constructeur
se compose du diameétre d’enrou-
lement maximal en mm et du nombre
de postes d’enroulement

exemple: 2300/2

enroulement d’'un demi-produit
flexible

p.ex. enrouleur double avec bobines,
enrouleur simple avec dévidoir

p.ex. sur roues, tournant, pivotant

p.ex. construction soudée avec
entrainement et commande

p.ex. en rabattant les flasques du
dévidoir

p.ex. axe vertical, axes horizontaux

p.ex. avec bobine, avec mandrin
rétractable

p.ex. & la main, automatique, par rota-
tion, par translation, en pivotant

p.ex. électro-mécanique, électro-
hydraulique

mm
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Explanation

Tube plant

Plant for producing sections

9.34

9.4

9.4.1
9.4.2
943
944
10
10.1
10.1.1

10.1.2

10.1.3

10.2

10.2.1

10.2.1.1

10.2.1.2

10.2.1.3

10.2.1.4

10.2.2

10.2.2.1

10.2.2.2

10.2.2.3

10.2.3

10.2.3.1

Height of centre of
work

Dimensions, weight

Overall height
Overall length
Overall width
Net weight
COILERS
General

Type designation

Indication of
EUROMAP size

(in conjunction with
10.1.1)

Application

Design features

Construction

Type

Design

Base

Removal of coil

Coiler units

Arrangement

Construction

Changing coils

Drive

Type of drive

e.g. (1150 £ 100) mm

to be fixed by the manufacturer
consists of the maximum coil diameter
in mm and the number of coilers
example: 2300/2

the coiling of flexible semi-manufac-
tured products

e.g. dual coiler with coil casings,
single coiler with reel

e.g. mobile, capable of turning or
swivelling

e.g. welded constructed with drive
and control mechanism

e.g. by folding back reel guards

e.g. vertical spindle, horizontal
spindles

e.g. with coil casing, with collapsible
core

e.g. by hand, automatic, by turning,
sliding or swivelling

e.g. electromechanical, electro-
hydraulic

e.g. (1150 £ 100) mm

to be fixed by the manufacturer
consists of the maximum coil diameter
in mm and the number of coilers
example: 2300/2

the coiling of flexible semi-manufac-
tured products

e.g. dual coiler with coil casings,
single coiler with reel

e.g. mobile, capable of turning or
swivelling

e.g. welded constructed with drive
and control mechanism

e.g. by foiding back reel guards

e.g. vertical spindle, horizontal
spindles

e.g. with coil casing, with collapsible
core

e.g. by hand, automatic, by turning,
sliding or swivelling

e.g. electromechanical, electro-
hydraulic

Y




Spiegazione

Einheit

Unité
Unit
Impianto tubi Impianto profili Unita
Altezza media di p.e. (1150 = 100) mm p.e. (1150 + 100) mm mm
lavoro
Dimensioni, peso
Altezza totale m, mm
Lunghezza totale m, mm
Larghezza totale m, mm
Peso netto kg
AVVOLGITORE
Generalita

Tipo di macchina
Indicazioni dimen-

sionali EUROMAP
(assieme a 10.1.1)

Applicazioni
Caratteristiche
di costruzione
Struttura

Tipo di costruzione

Esecuzione
Basamento,
appoggio

Ritiro dei mazzetti
di prodotto semi-
finito

Punti di avvolgi-

mento

Disposizione

Tipo di costruzione

Cambio

Azionamento

Tipo di azionamento

secondo precisazione del costruttore
relative ai diametri massimi di avvol-
gimento in mm ed al numero di punti
di avvolgimento
esempio: 2300/2

avvolgimento di prodotto semifinito
flessibile

p.e. avvolgimento doppio con cartuc-
ce, avvolgimento singolo con ruota di
raccolta

p.e. su guide, girevole, oscillante
p.e. costruzione saldata con

guida e regolazione

p.e. con ribaltamento delle
ruote di raccolta

p.e. a braccia verticali, a braccia
orizzontali

p.e. a cartuccia, con nucleo piegabile
p.e. manuale, automatico; a rotazione,

spostabile, oscillante

p.e. elettromeccanico, elettroidraulico

secondo precisazione del costruttore
relative ai diametri massimi di avvol-
gimento in mm ed al numero di punti
di avvolgimento
esempio: 2300/2

avvolgimento di prodotto semifinito
flessibile

p.e. avvolgimento doppio con cartuc-
ce, avvolgimento singolo con ruota di
raccolta

p.e. su guide, girevole, oscillante

p.e. costruzione saldata con

guida e regolazione

p.e. con ribaltamento delle
ruote di raccolta

p.e. a braccia verticali, a braccia
orizzontali

p.e. a cartuccia, con nucleo piegabile
p.e. manuale, automatico; a rotazione,

spostabile, oscillante

p.e. elettromeccanico, elettroidraulico
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Erklarung

Rohranlage

Profilanlage

10.2.3.2

10.2.3.3

10.2.3.4

10.2.4

10.2.4.1

10.2.4.2

10.24.3

10.2.5

10.2.6

103

10.3.1

10.3.2

10.3.3

10.3.4

10.3.5

10.3.6

10.3.7

10.3.8

10.3.9

10.3.10

10.3.11

10.3.11.1

Elektromotor

Regelung

Kraftiibertragung

Uberwachung

Halbzeugliange

Wickelgeschwindig-
keit

Wickelkraft

Sicherheits-
einrichtungen

Sonstige Merkmale

Technische Daten

Anzahl der
Wickelstellen

Wickelbreite

Durchmesser des
Wickelkerns

max. Wickeldurch-
messer

max. Wickelgewicht

Wickelgeschwindig-
keit
Verlegehub je

Wickelkern-
umdrehung

Anzahl der Wickel-
antriebe

installierte Antriebs-
leistung je Wickel-
antrieb

installierte Antriebs-~
leistung der Verlege-
einrichtung

AnschluBwerte

Spannung

z.B. Gleichstrommotor, Schlupfmotor

z.B. mit Tanzerwalze, KraftmeBdose

z.B. Zahnradtrieb, Kettentrieb, mit
Kupplung

2.B. mechanische/elektronische MeB-
einrichtung

z.B. anzeigendes MeBgerat, synchron
mit Abziehgeschwindigkeit

z.B. anzeigendes MeBgerat
z.B. automatisches Abschalten des
Antriebs bei ,Not-aus*

z.B. mit Verlegeeinrichtung

zB.von...bis...

z.B. Wickelhiilse mit Innendurch-
messer/AuBendurchmesser .../ ...

zusammenlegbarer Kern von ... bis ...

z.B. stufenlos von ... bis ...

zB. min....max..

z.B. Gleichstrommotor, Schlupfmotor

z.B. mit Tanzerwalze, KraftmeBdose

z.B. Zahnradtrieb, Kettentrieb, mit
Kupplung

z.B. mechanische/elektronische Mes-
einrichtung

z.B. anzeigendes MeBgerat, synchron
mit Abziehgeschwindigkeit

z.B. anzeigendes MeBgerit

z.B. automatisches Abschalten des
Antriebs bei ,Not-aus“

z.B. mit Verlegeeinrichtung

zB.von...bis...

z.B. Wickelhiilse mit Innendurch-
messer/AuBendurchmesser.../...
zusammenlegbarer Kern von ... bis ...

z.B. stufenlosvon ... bis...

zB.min....max....




Explication

Installation de fabrication de tubes

Installation de fabrication de profilés

Einheit
Unité
Unit
Unita

Moteur électrique

Régulation

Transmission

Contréle

Longueur du demi-
produit

Vitesse d‘enroule-
ment

Force d‘enroulement

Dispositifs de
sécurité

Autres caractéristi-
ques

Donnéesnumériques

Nombre de postes
d‘enroulement

Largeur d‘enroule-
ment

Diamétre du mandrin

Diamétre d'enroule-
ment maxi

Masse d‘enroule-
ment maxi

Vitesse d‘enroule-
ment

Déplacement par
tour du mandrin

Nombre d‘entraine-
ments

Puissance d‘entrai-
nement installée par
entrainement

Puissance d‘entrai-
nement installée
pour la distribution

Caractéristiques de
branchement

Tension

p.ex. moteur a courant continu,
moteur a couple constant

p.ex. avec rouleau compensateur,
tensiométre

p.ex. par roue dentée, par chaines,
par accouplement

p.ex. appareillage de mesure
mécanique/électronique

p-ex. appareil muni d’un indicateur,
synchrone avec la vitesse de tirage

p.ex. appareil muni d’un indicateur

p.ex. arrét automatique du mouvement
au signal de danger

p.ex. avec dispositif de distribution

pex.de...a...

p.ex. bobine avec diameétre intérieur/
diameétre extérieur .../ ... mandrin
rétractablede ... a...

p.ex. continuede ... a...

p.ex. mini . .. maxi...

p.ex. moteur a courant continu,
moteur a couple constant

p.ex. avec rouleau compensateur,
tensiométre

p.ex. par roue dentée, par chaines,
par accouplement

p.ex. appareillage de mesure
mécanique/électronique

p.ex. appareil muni d’un indicateur,
synchrone avec la vitesse de tirage

p.ex. appareil muni d’un indicateur

p.ex. arrét automatique du mouvement
au signal de danger

p.ex. avec dispositif de distribution

pex.de...a...

p.ex. bobine avec diamétre intérieur/
diameétre extérieur ... /... mandrin
rétractablede ... a.

p.ex. continue de ... a...

p.ex. mini...maxi...

mm

mm

mm

kg

m/s, m/min

mm

kVA

kVA

SY




Explanation

Tube plant

Plant for producing sections

10.2.3.2

10.2.3.3

10.2.34

10.24

10.2.4.1

10.24.2

10.2.4.3

10.2.5

10.2.6

10.3

10.31

10.3.2

10.3.3

10.3.4

10.3.5

10.3.6

10.3.7

10.3.8

10.3.9

10.3.10

10.3.11

10.3.11.1

Electric motor
Regulating
mechanism

Power transmission

Monitoring system

Length of product

Coiler speed

Power of coiler

Safety devices

Other features

Technical data

Number of coiler
units

Width of coil

Diameter of coil
core

Maximum coil
diameter

Maximum weight of
coil

Coiling speed

Take-up per
revolution of coil
core

Number of coiler
drives

Installed capacity of
each coiler drive

Installed capacity of
transfer mechanism

Connected services

Voltage

e.g. D.C. motor, cumulative compound
motor

e.g. by means of compensating roller,
dynamometer

e.g. drive, chain drive, with clutch

e.g. by means of mechanical or
electronic measuring device

e.g. by means of indicator; syn-
chronized with haul-off speed

e.g. by indicator gauge
e.g. automatic disconnection of drive
by emergency off-switch

e.g. with transfer mechanism

eg.from...to...

e.g. inside and outside diameters of
coil casing . .. and . . . respectively,
collapsible core from...to...

e.g. infinitely variable from .. .to..

e.g. minimum . . ., maximum . ..

e.g. D.C. motor, cumulative compound
motor

e.g. by means of compensating roller,
dynamometer

e.g. drive, chain drive, with clutch

e.g. by means of mechanical or
electronic measuring device

e.g. by means of indicator; syn-
chronized with haul-off speed

e.g. by indicator gauge
e.g. automatic disconnection of drive
by emergency off-switch

e.g. with transfer mechanism

eg.from...to...

e.g. inside and outside diameters of
coil casing . .. and . .. respectively,
collapsible core from .. .to. ..

e.g. infinitely variable from .. .to...

e.g. minimum . . ., maximum . ..
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Spiegazione

Impianto tubi

Impianto profili

Einheit
Unité
Unit
Unita

Motore elettrico

Regolazione

Trasmissione della
forza

Controllo

Lunghezza prodotto
semifinito

Velocita di
avvolgimento

Forza di avvol-
gimento

Dispositivi di
sicurezza

Altre caratteristiche

Dati tecnici

Numero punti di
avvolgimento

Larghezza avvol-
gimento

Diametro dei nuclei
avvolgitori

Diametro massimo
avvolgimento

Peso massimo
avvolgimento

Velocita di avvol-
gimento

Spostamento per
rotazione del nucleo
avvolgitore

Numero comandi
avvolgimento

Potenza di aziona-
mento per ogni
comando di
avvolgimento

Potenza di aziona-
mento dei dispositi-
vo di ritiro

Valori di allaccia-
mento

Voltaggio

p.e. motore a corrente continua,
motore a scorrimento

p.e. a rullo folle, con misuratore di
potenza

p.e. a ruota dentata, a catena, con
leva trasmissione

p.e. apparecchiatura di misura
meccanica/elettroni¢a

p.e. dispositivo di controllo misure

sincronizzato con la velocita di traino

p.e. dispositivo di controllo delle
misure

p.e. interruzione automatica di sicu-

rezza durante I'operazione

p.e. con dispositivo di ritiro

pe.da...a...

p.e. cartuccia di avvolgimento con
diametro interno/diametro esterno
./ ... = nucleo pieghevole da

.a...

p.e. continuada...a...

p.e.min...mass...

p.e. motore a corrente continua,
motore a scorrimento

p.e. a rullo folle, con misuratore di
potenza

p.e. a ruota dentata, a catena, con
leva trasmissione

p.e. apparecchiatura di misura
meccanica/elettronica

p.e. dispositivo di controlio misure
sincronizzato con la velocita di traino

p.e. dispositivo di controllo delle
misure

p.e. interruzione automatica di sicu-
rezza durante |I'operazione

p.e. con dispositivo di ritiro

pe.da...a...

p.e. cartuccia di avvolgimento con
diametro interno/diametro esterno
./ ...— nucleo pieghevole da

.a...

p.e. continuada...a...

p.e.min...mass...

mm

mm

mm

kg

m/s, m/min

mm

kVA

kVA
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Erkldrung

Rohranilage

Profilanlage

10.3.11.2

10.3.11.3

10.3.11.4

104

10.4.1

10.4.2

10.4.3

10.4.4

1

1114

11.1.2

11.1.3

11.21

11.21.1

11.21.2

11.21.3

11.21.4

11.21.5

Frequenz
Leistung

Mindestluftdruck

Abmessungen,
Gewicht

Gesamtlange
Gesamtbreite
Gesamthohe

Nettogewicht

SIEBWECHSEL-
EINRICHTUNG

Allgemeines

Typen-
bezeichnung

EUROMAP-
GréBenangabe
(in Verbindung
mit 11.1.1)

Verwendungs-
zweck

Konstruktive
Merkmale

Aufbau

Bauart

Betatigung
AnschluB

an Extruder

AnschluB
an Werkzeug

Sonstige
Merkmale

vom Hersteller festzulegen

besteht aus der Siebflache in cm?
Beispiel: 65

Austausch der Siebe

z.B. Kassettenschieber, kontinuierlich
laufend, Umlenkventil

z.B. von Hand, hydraulisch, durch
Massedruck

z.B. mit Klappflansch, Gewindering,
Spannkette

z.B. mit Klappflansch, Gewindering,
Spannkette

z.B. MeBmdglichkeit fiir . . .

vom Hersteller festzulegen

besteht aus der Siebflache in cm?
Beispiel: 65

Austausch der Siebe

2.B. Kassettenschieber, kontinuierlich
laufend, Umlenkventil

2.B. von Hand, hydraulisch, durch
Massedruck

z.B. mit Klappflansch, Gewindering,
Spannkette

z.B. mit Kiappflansch, Gewindering,
Spannkette

z.B. MeBmdoglichkeit fir . ..

Sy




Explication

Installation de fabrication de tubes

Installation de fabrication de profilés

Einheit
Unité
Unit
Unita

Fréquence
Puissance

Pression d‘air
minimale

Dimensions, masse

Longueur hors-tout

Largeur hors-tout
Hauteur hors-tout
Masse nette

CHANGEUR
DE TAMIS

Généralités

Type

Désignation
dimensionnelle
EUROMAP
(en liaison
avec 11.1.1)

Destination

Caractéristiques
de construction

Structure
d’ensemble

Mode
de construction

Commande

Raccordement
a 'extrudeuse

Raccordement
a la téte

Autres
caractéristiques

selon désignation du constructeur

se compose de la surface filtrante
en cm?
exemple: 65

échange des tamis

p.ex. tiroir-cassette, marchant en
continu, soupape de by-pass

p.ex. manuelle, hydraulique, par pres-
sion différentielle de la matiére

p.ex. avec collier de serrage, pas de
vis, chaine de serrage

p.ex. avec collier de serrage, pas de
vis, chaine de serrage

p.ex. possibilité de mesure pour. ..

selon désignation du constructeur

se compose de la surface filtrante
en cm?
exemple: 65

échange des tamis

p.ex. tiroir-cassette, marchant en
continu, soupape de by-pass

p.ex. manuelle, hydraulique, par pres-
sion différentielle de la matiére

p.ex. avec collier de serrage, pas de
vis, chaine de serrage

p.ex. avec collier de serrage, pas de
vis, chaine de serrage

p.ex. possibilité de mesure pour...

Hz

kVA

bar




Explanation

Tube plant

Plant for producing sections

10.3.11.2

10.3.11.3

10.3.11.4

104

10.4.1

10.4.2

104.3

10.4.4

1"

1141

1111

11.1.2

113

11.21

11.21.1

11.21.2

11.21.3

11.21.4

11.21.5

Frequency
Electrical rating

Minimum air
pressure

Dimensions, weight

Overall length
Overall width
Overall height
Net weight

SCREEN
CHANGER

General

Type

EUROMAP
dimensional code
(in connection
with 11.1.1)

Application

Design
features

Construction

Design

Actuation

Connection
to extruder

Connection
to mould

Other features

to be fixed by the manufacturer

consists of the filter area in cm?
example: 65

replacement of gauzes

e.g. cassette slide, continuous,
by-pass valve

e.g. manual, hydraulic, melt pressure

e.g. by folding flange, wedge-type lock,
threaded ring, clamp

e.g. by hinged flange, wedge-type
lock, threaded flange, clamp

e.g. measurement facility for ...

to be fixed by the manufacturer

consists of the filter area in cm?
example: 65

replacement of gauzes

e.g. cassette slide, continuous,
by-pass valve

e.g. manual, hydraulic, melt pressure

e.g. by folding flange, wedge-type lock,
threaded ring, clamp

e.g. by hinged flange, wedge-type
lock, threaded flange, clamp

e.g. measurement facility for . ..
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Spiegazione

Einheit

Unité
. . . Unit
impianto tubi Impianto profili Unita
Frequenza Hz
Potenza kVA
Aria compressa bar
minima
Dimensioni, peso
Altezza totale m, mm
Lunghezza totale m, mm
Larghezza totale m, mm
Peso netto kg

DISPOSITIVO
CAMBIA-FILTRI

Generalita
Tipo
Designazione
dimensionale
EUROMAP

(in relazione al
punto 11.1.1)

Applicazione

Caratteristiche
di costruzione

Struttura

Tipo di
costruzione

Azionamento

Connessione
all’estrusore

Connessione
alla testa

Caratteristiche
speciali

stabilité dal costruttore

superficie filtrante in cm?
esempio: 65

ricambio dei filtri

p.e. ad atturatore cassetto, a scorri-
mento continuo, a valvola di devia-
zione

p.e. mano, idraulico, per pressione
della massa fusa

p.e. con flangia a cerniera, con flangia
filettata, con catena di serraggio

p.e. con flangia a cerniera, con flangia
filettata, con catena di serraggio

p.e. possibilita di misura per...

stabilito dal costruttore

superficie filtrante in cm?
esempio: 65

ricambio dei filtri

p.e. ad atturatore cassetto, a scorri-
mento continuo, a valvola di devia-
zione

p.e. mano, idraulico, per pressione
della massa fusa

p.e. con flangia a cerniera, con flangia
filettata, con catena di serraggio

p.e. con flangia a cerniera, con flangia
filettata, con catena di serraggio

p.e. possibilita di misura per...

5%




Erklarung

Rohranlage

Profilaniage

11.2.2

11.2.21

11.22.2

11.2.2.3

113

11.3.1

11.3.2

1133

11.34

11.35

11.3.5.1

11.3.5.2

11.35.3

11354

11.36

114

11.4.1

11.4.2

11.43

1144

Heizung/Kiihlung

Art der Heizung

Art der Kiihlung

Regelung

Technische Daten

Siebflache

Eintritts-
durchmesser
Maximal

zuldssiger
Massedruck

Wechselzeit

Heizung/Kiihlung

Anzahl
der Heizzonen

Installierte
Heizleistung

Anzahl
der Kiihizonen

Anzahl
der Regelzonen

Instailierte
Antriebsleistung

Abmessungen,
Gewicht
Gesamthéhe

Gesamtlange

Gesamtbreite

Nettogewicht

z.B. elektrisch (Widerstands-/Induk-
tionsheizung), mit Fliissigkeit, mit
Dampf

z.B. Wasser, Luft

Kurzbeschreibung des Regelkreises

insgésamt und je Zone bei angege-
bener Spannung

z.B. elektrisch (Widerstands-/Induk-
tionsheizung), mit Fliissigkeit, mit
Dampf

z.B. Wasser, Luft

Kurzbeschreibung des Regelkreises

insgesamt und je Zone bei angege-
bener Spannung

5%




Explication

Installation de fabrication de tubes

Installation de fabrication de profilés

Einheit
Unité
Unit
Unita

Chauffage/
refroidissement

Mode
de chauffage

Mode de
refroidissement

Régulation

Données
numériques

Surface filtrante

Diametre
d'entrée

Pression
maximale
admissible
de la matiére

Durée
du changement

Chauffage/
refroidissement

Nombre de zbénes
de chauffage

Puissance
de chauffage
installée

Nombre de zénes
de
refroidissement
Nombre de zénes
de régulation

Puissance
d’entrainement
installée

Dimensions,
masse

Hauteur hors-tout

Longueur
hors-tout

Largeur hors-tout

Masse nette

p.ex. électrique (chauffage par
résistance/chauffage par induction),
par fluide, par vapeur

p.ex. eau, air

courte description du circuit de
réglage

au total et par zéne pour une tension
donnée

p.ex. électrique (chauffage par
résistance/chauffage par induction),
par fluide, par vapeur

p.ex. eau, air

courte description du circuit de
réglage

au total et par zéne pour une tension
donnée

VA, kVA

VA, kVA




Explanation

Tube plant Plant for producing sections
11.2.2 Heating/cooling
11.2.21 Type of heating e.g. electrical (resistance/induction e.g. electrical (resistance/induction
heating), with liquid, with steam heating), with liquid, with steam
11.2.2.2 Type of cooling e.g. water, air e.g. water, air
11.2.23 Control brief description of control circuit brief description of control circuit
13 Technical data
11.3.1 Filter area
11.3.2 Inlet diameter
11.33 Max permissible
melt pressure
11.34 Changing time
1135 Heating/cooling
11.35.1 Number
of heating zones
11.35.2 Installed total and per zone with specified total and per zone with specified
heating power voltage voltage
11.353 Number
of cooling zones
11.3.54 Number
of control zones
11.36 Installed
drive power
114 Dimensions,
weight
11.41 Overall height
11.4.2 Overall length
11.43 Overall width
11.4.4 Net weight
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Spiegazione

Impianto tubi Impianto profili

Einheit
Unité
Unit
Unita

Riscaldamento/
raffreddamento

Tipo di
riscaldamento
Tipo di
raffreddamento

Regolazione

Dati tecnici
Superficie
filtrante

Diametro entrata
Massima pressio-

ne ammissibile
della massa fusa

Tempo di cambio
Riscaldamento/
raffreddamento
Numero delle
zone di
riscaldamento
Potenza di
riscaldamento
installata
Numero delle
zone di
raffreddamento
Numero delle
zone di
regolazione
Potenza installata
al motore

Dimensioni, peso

Altezza totale

Lunghezza totale

Larghezza totale

Peso netto

p.e. elettrico (a resistenza/ainduzione) p.e. elettrico (a resistenza/ainduzione)
con liquido, con vapore con liquido, con vapore

p.e. acqua, aria p.e. acqua, aria

breve descrizione del breve descrizione del
circuito di regolazione circuito di regolazione

complessiva e per zona alla tensione complessiva e per zona alla tensione
data data

VA, kVA

VA, kVA
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Erklarung

Rohranlage

Profilanlage

12

12.1

1211

121.2

121.3

12.2

12.24
12211

12.2.1.2

12213

123
12.3.1

12.3.2

12.3.3

12.3.4

12.3.4.1

12.3.4.2

12.3.4.3

124

12.4.1
12.4.2
1243

12.44

VAKUUMANLAGE

Allgemeines
Typenbezeichnung
EUROMAP-
GroBenangabe

(in Verbindung
mit 12.1.1)

Verwendungszweck

Konstruktive
Merkmale

Aufbau

Bauart
Vakuumanschliisse
Vakuum-
tiberwachung
Technische Daten
Anzahl der Pumpen
Saugleistung je

Pumpe

Anzahl der Vakuum-
anschliisse
insgesamt

AnschluBwerte

Spannung
Frequenz

Leistung je
Pumpenmotor

Abmessungen,
Gewicht

Gesamthohe
Gesamtlange
Gesamtbreite

Nettogewicht

vom Hersteller festzulegen

besteht aus Saugleistung in m3h und
dem Absolutdruck in mbar

z.B. 100/150
z.B. Herstellen und Aufrechterhalten

des Vakuums in der Kalibrier-
einrichtung

z.B. Flussigkeitsringpumpe

z.B. iiber Schlauche und Ventil

z.B. Vakuummeter fiir jede Zone

bei . . . mbar Absolutdruck

z.B. 3 x 380 V mit Mittelpunktleiter

vom Hersteller festzulegen

besteht aus Saugleistung in m3/h und
dem Absolutdruck in mbar

z.B. 100/150
z.B. Herstellen und Aufrechterhalten

des Vakuums in der Kalibrier-
einrichtung

z.B. Flussigkeitsringpumpe

z.B. iber Schldauche und Ventil

z.B. Vakuummeter fiir jede Zone

bei . .. mbar Absolutdruck

z.B. 3 x 380 V mit Mittelpunktleiter

oL




Explication

Installation de fabrication de tubes

Installation de fabrication de profilés

Einheit
Unité
Unit
Unita

INSTALLATION DE
VIDE

Généralités

Type

Désignation dimen-
sionnelle EUROMAP

(en liaison avec
12.1.1)

Destination

Caractéristiques de
construction

Structure d‘ensemble
Modede construction

Raccordements au
vide

Contréle du vide

Donnéesnumériques
Nombre de pompes
Puissance d‘aspira-
tion de chaque
moteur de pompe
Nombre de raccor-
dements au vide
(en tout)

Caractéristiques de
branchement

Tension
Fréquence

Puissance dechaque
moteur de pompe

Dimensions, masse

Hauteur hors-tout
Longueur hors-tout
Largeur hors-tout

Masse nette

selon désignation du constructeur

se compose de la puissance d'aspira-
tion en m%/h et de la pression absolue
en mbar

p.ex. 100/150

p.ex. production et maintien du vide
dans le dispositif de calibrage

p.ex. pompe a vide a anneau liquide

p.ex. par des tuyaux et une soupape

p.ex. vacuomeétre pour chaque zéne

pour . . . mbar de pression absolue

p.ex. 3 x 380 V avec neutre

selon désignation du constructeur

se compose de la puissance d’aspira-
tion en m%h et de la pression absolue
en mbar

p.ex. 100/150

p.ex. production et maintien du vide
dans le dispositif de calibrage

p.ex. pompe & vide & anneau liquide

p.ex. par des tuyaux et une soupape

p.ex. vacuométre pour chaque zdne

pour . .. mbar de pression absolue

p.ex. 3 x 380 V avec neutre

m?/s, m¥h

Hz

kVA
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Explanation

Tube plant

Plant for producing sections

12

121

12141

121.2

1213

122

12.2.1
12.21.1

12.2.1.2

12213

123
12.3.1

12.3.2

12.3.3

1234

12.3.4.1
12.3.4.2

12.34.3

124

12.4.1
12.4.2
1243

12.4.4

VACUUM PLANT

General

Type designation
Indication of
EUROMAP size

(in conjunction with
121.1)

Application

Design features

Construction

Type

Vacuum connections
Monitoring the
vacuum

Technical data
Number of pumps
Suction capacity

of each pump

Total number of
vacuum connections

Connected services

Voltage
Frequency

Electrical rating of
each pump motor

Dimensions, weight

Overall height
Overall length
Overall width

Net weight

to be fixed by the manufacturer

consists of the suction capacity in
m3/h and the absolute pressure in
mbar

e.g. 100/150

to produce and maintain the vacuum
in the calibrating section

e.g. liquid ring pump

e.g. via flexible hoses and valve

e.g. by vacuum gauge in each section

at an absolute pressure of . . . mbar

e.g. 3 x 380 V with central lead

to be fixed by the manufacturer

consists of the suction capacity in
m®h and the absolute pressure in
mbar

e.g. 100/150

to produce and maintain the vacuum
in the calibrating section

e.g. liquid ring pump

e.g. via flexible hoses and valve

e.g. by vacuum gauge in each section

at an absolute pressure of . . . mbar

e.g. 3 x 380 V with central lead
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Spiegazione

Impianto tubi

Impianto profili

Einheit
Unité
Unit
Unita

IMPIANTO VUOTO

Generalita
Tipo di macchina
Indicazioni dimen-

sionali EUROMAP
(assieme a 12.1.1)

Applicazione

Caratteristiche
di costruzione

Struttura
Tipo di costruzione

Alimentazione del
vuoto

Controllo del vuoto

Dati tecnici
Numero delle pompe
Potenza aspirazione

pompe

Numero totale prese
alimentazione vuoto

Valori allacciamenti

Voltaggio
Frequenza

Potenza motore
pompe

Dimensioni, peso

Altezza totale
Lunghezza totale
Larghezza totale

Peso netto

p.e. secondo precisazione del
costruttore

relative alla potenza di aspirazione in
m%h ed alla pressione assoluta in
mbar

Esempio: 100/150

p.e. produzione e mantenimento del
vuoto nei dispositivi calibratori

p.e. pompa circolante per fluido

p.e. tramite tubo connettore e valvola

p.e. vacuometro in ogni zona

a ... mbar pressione assoluta

p.e. 3 x 380 V con neutro

p.e. secondo precisazione del
costruttore

relative alla potenza di aspirazione in
m3h ed alla pressione assoluta in
mbar

Esempio: 100/150

p.e. produzione e mantenimento del
vuoto nei dispositivi calibratori

p.e. pompa circolante per fluido

p.e. tramite tubo connettore e valvola

p.e. vacuometro in ogni zona

a ... mbar pressione assoluta

p.e. 3 x 380 V con neutro

m¥/s, m¥h

Hz

kVA




Erklarung

Rohranlage

Profilanlage

13

13.1
13.1.1

13.1.2

13.1.3

13.2

13.2.1

13.2.2

13.2.3

13.3

13.3.1

13.3.2

13.3.3

13.34

13.3.4.1
13.3.4.2
13.3.4.3

13.4

13.4.1
13.4.2
13.4.3

13.4.4

LUFTVERDICHTER

Allgemeines
Typenbezeichnung
EUROMAP-
GréBenangabe

(in Verbindung

mit 13.1.1)
Verwendungszweck
Konstruktive

Merkmale

Bauart
Regelung
Sicherheits-
einrichtungen

Technische Daten

Volumenstrom

Uberdruck

Druckbehalterinhalt

AnschluBwerte

Spannung
Frequenz
Leistung

Abmessungen,
Gewicht

Gesamthéhe
Gesamtlange
Gesamtbreite

Nettogewicht

vom Hersteller festzulegen

besteht aus dem Volumenstrom in
m3%h und dem Oberdruck in bar

Beispiel: 10/4

z.B. Erzeugung des zum Kalibrieren
erforderlichen Oberdrucks

z.B. Hub-Kolbenverdichter mit Druck-
behalter

z.B. diskontinuierlich iber Druck-
schalter

z.B. Oberdruckventil

z.B. 3 x 380 V mit Mittelpunktleiter

vom Hersteller festzulegen

besteht aus dem Volumenstrom in
m3h und dem Uberdruck in bar

Beispiel: 10/4

z.B. Erzeugung des zum Kalibrieren
erforderlichen Oberdrucks

z.B. Hub-Kolbenverdichter mit Druck-
behalter

z.B. diskontinuierlich tiber Druck-
schalter

z.B. Oberdruckventil

z.B. 3 x 380 V mit Mittelpunktleiter




Explication

Instaliation de fabrication de tubes

Installation de fabrication de profilés

Einheit
Unité
Unit
Unita

COMPRESSEUR
D’AIR

Généralités

Type

Désignation dimen-
sionnelle EUROMAP
(en liaison avec
13.1.1)

Destination
Caractéristiques de

construction

Modede construction
Régulation
Dispositifs de
sécurité

Données numériques

Débit volumétrique

Surpression
Capacité de l'accu-
mulateur de pres-
sion

Caractéristiques de
branchement

Tension
Fréquence
Puissance

Dimensions, masse

Hauteur hors-tout
Longueur hors-tout
Largeur hors-tout

Masse nette

selon désignation du constructeur

se compose du débit volumétrique
en m%h et de la surpression en bar

exemple: 10/4

p.ex. production de la surpression
exigée par le calibrage

p.ex. compresseur a piston avec
accumulateur de pression

p.ex. discontinue par le détecteur de
pression

p.ex. clapet de décharge

p.ex. 3 x 380 V avec neutre

selon désignation du constructeur

se compose du débit volumétrique
en m%h et de la surpression en bar

exemple: 10/4

p.ex. production de Ia surpression
exigée par le calibrage

p.ex. compresseur a piston avec
accumulateur de pression

p.ex. discontinue par le détecteur de
pression

p.ex. clapet de décharge

p.ex. 3 x 380 V avec neutre

m3/s, m%h

bar

Hz

kVA

o+




Explanation

Tube plant

Plant for producing sections

13

13.1
13.1.1

13.1.2

13.1.3

13.2

13.2.1

13.2.2

13.2.3

13.3

13.3.1

13.3.2

13.3.3

13.34

13.3.4.1
13.34.2
13.34.3

134

13.4.1
13.4.2
13.4.3

13.4.4

AIR
COMPRESSORS

General

Type designation
Indication of
EUROMAP size

{(in conjunction with

13.1.1)

Application

Design features

Construction

Control

Safety devices

Technical data

Volume output

Excess pressure
Capacity of pressure
tank

Connected services

Voltage
Frequency
Electrical rating

Dimensions, weight

Overall height
Overall length
Overall width

Net weight

to be fixed by the manufacturer

consists of the volume output in m3h
and the excess pressure in bar

example: 10/4

e.g. to produce the compressed air for
calibrating

e.g. reciprocating compressor with
pressure tank
e.g. intermittent via pressure switch

e.g. safety valve

e.g. 3 x 380 V with central lead

to be fixed by the manufacturer

consists of the volume output in m3h
and the excess pressure in bar

example: 10/4

e.g. to produce the compressed air for
calibrating

e.g. reciprocating compressor with
pressure tank

e.g. intermittent via pressure switch

e.g. safety valve

e.g. 3 x 380 V with central lead
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Spiegazione

Impianto tubi

Impianto profili

Einheit
Unité
Unit
Unita

COMPRESSORE
ARIA

Generalita
Tipo di macchina
Indicazioni dimen-

sionali EUROMAP
(assieme a 13.1.1)

Applicazioni
Caratteristiche

di costruzione

Tipo di costruzione
Regolazione
Dispositivi di
sicurezza

Dati tecnici

Volume

Sovrapressione
Contenuto serbatoio
pressione

Valori di allaccia-
mento

Voltaggio
Frequenza

Potenza

Dimensioni, peso

Altezza totale
Lunghezza totale
Larghezza totale

Peso netto

secondo precisazioni del costruttore

relative al volume in m%h ed alla
sovrapressione in bar

esempio: 10/4

p.e. produzione dell’aria compressa
necessaria per i calibratori

p.e. compressore a pistone con
serbatoio di pressione

p.e. discontinua tramite interruttore di
pressione

p.e. con valvola di pressione

p.e. 3 x 380 V con neutro

secondo precisazioni del costruttore

relative al volume in m%h ed alla
sovrapressione in bar

esempio: 10/4

p.e. produzione dell’aria compressa
necessaria per i calibratori

p.e. compressore a pistone con
serbatoio di pressione

p.e. discontinua tramite interruttore di
pressione

p.e. con valvola di pressione

p.e. 3 x 380 V con neutro

m3/s, m¥h

bar

Hz

kVA
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Erkldrung

Rohranlage

Profilanlage

14

141

1411
14.1.2

1413
14.2

14.21
14.21.1

14.21.2

14213

14.2.2

14.2.3

14.2.3.1
14.23.2

14.3
14.3.1

14.3.2

1433

14.3.4

14.35

14.3.51
14.35.2
14.35.3
14.3.6

14.4

14.4.1
14.4.2
14.4.3
14.4.4

SIGNIERGERAT

Allgemeines

Typenbezeichnung

EUROMAP-
GroBenangabe
(in Verbindung
mit 14.1.1)

Verwendungszweck

Konstruktive
Merkmale

Aufbau
Arbeitsprinzip

Ausfiihrung

Einstelien der
Arbeitshohe

Signiereinrichtung

Antrieb
Antriebsart
Kraftiibertragung

Technische Daten

Querschnitts-
abmessungen

Signiergeschwindig-
keit

Signierabstand max.

Zeichenhéhe max.
AnschiuBwerte

Spannung
Frequenz
Leistung

Arbeitsmittenhohe

Abmessungen,
Gewicht

Gesamthohe
Gesamtlange
Gesamtbreite

Nettogewicht

vom Hersteller festzulegen

besteht aus dem Bereich des Rohr-
auBendurchmessers in mm

Beispiel: 20 ...125

Signieren des Rohrs

z.B. mitlaufende Rolle mit beheizten
Pragestempeln

z.B. Signiereinrichtung an einem
Stander angebracht

z.B. manuell mit Kiemmeinrichtung
z.B. mit beheizten Pragestempeln; mit

Meterzihlwerk; mit Numerierwerk

z.B. durch Rohrvorschub
z.B. Kettentrieb

z.B. (1150 = 300) mm

vom Hersteller festzulegen

besteht aus max. méglicher Breite
und Héhe des Profils in mm

Beispiel: 200/250

Signieren des Profils

z.B. mitlaufende Rolle mit beheizten
Pragestempeln

z.B. Signiereinrichtung an einem
Stander angebracht

z.B. manuell mit Klemmeinrichtung
z.B. mit beheizten Prigestempeln; mit

Meterzahiwerk; mit Numerierwerk

2.B. durch Profilvorschub
z.B. Kettentrieb

z.B. (1150 + 300) mm
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Explication

Installation de fabrication de tubes

Installation de fabrication de profilés

Einheit
Unité
Unit
Unita

MARQUEUR

Généralités

Type

Désignation dimen-
sionnelle EUROMAP
(en liaison avec
14.1.1)

Destination

Caractéristiques de
construction

Structure d‘ensemble

Principe de
fonctionnement

Exécution

Réglage de la
hauteur de travail

Dispositif de mar-
quage

Entrainement
Moded‘entrainement

Transmission

Données numériques

Dimensions trans-
versales

Vitesse de marquage

Distance maxi entre
les marques

Hauteur maxi des
lettres

Valeurs de raccor-
dement

Tension
Fréquence
Puissance

Hauteur moyenne
de travail

Dimensions, masse

Hauteur hors-tout
Longueur hors-tout
Largeur hors-tout

Masse nette

selon désignation du constructeur

se compose de la plage du diamétre
extérieur du tube en mm

exemple: 20...125

marquage du tube

p.ex. rouleau entrainé avec matrice
chauffée

p.ex. dispositif de marquage fixé sur
un pied

p.ex. manuel avec dispositif de
serrage

p.ex. avec matrices chauffées; avec
compteur métreur; avec compteur
numérique

p.ex. par avance du tube

p.ex. par chaine

selon désignation du constructeur

se compose de la largeur maxi
possible et de la hauteur du profilé
en mm

exemple: 200/250

marquage du profilé

p.ex. rouleau entrainé avec matrice
chauffée

p.ex. dispositif de marquage fixé sur
un pied

p.ex. manuel avec dispositif de
serrage

p.ex. avec matrices chauffées; avec
compteur métreur; avec compteur
numérique

p.ex. par avance du profilé

p.ex. par chaine

mm

m/min

mm

mm

Hz
kVA

mm

m, mm
m, mm
m, mm

kg
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Explanation

Tube plant

Plant for producing sections

14

14.1

14.1.1
14.1.2

1413
14.2

14.2.1
14.2.11

14.2.1.2

14.2.1.3

14.2.2

14.2.3

14.2.3.1
14.23.2

14.3
14.3.1

14.3.2

1433

14.3.4

14.3.5

14.3.5.1
14.3.5.2
14.3.5.3
14.3.6

14.4

14.4.1
14.4.2
1443
14.4.4

MARKING
EQUIPMENT

General

Type designation

Indication of
EUROMAP size

(in conjunction with
14.1.1)

Application

Design features

Construction

Operating principle
Design

Adjustment to
operating height

Marking device

Drive
Type of drive

Power transmission

Technical data

Sectional
dimensions

Marking speed

Maximum distance
between markings

Maximum height of
characters

Connected services

Voltage
Frequency
Electrical rating

Height of centre of
work

Dimensions, weight

Overall height
Overall length
Overall width
Net weight

to be fixed by the manufacturer

consists of the outside diameter
range of the tube in mm

example: 20 ...125
marking the tube

e.g. coordinated roller with heated
stamps to produce impression

e.g. marking mechanism mounted on
stand

e.g. manually using a clamp

e.g. heated stamps to produce impres-
sion; with metre counter; with num-
bering mechanism

e.g. via tube feed mechanism

e.g. by chain drive

e.g. (1150 * 300) mm

to be fixed by the manufacturer

consists of the maximum possible
width and height of the section in mm

example: 200/250

marking the section

e.g. coordinated roller with heated
stamps to produce impression

e.g. marking mechanism mounted on
stand

e.g. manually using a clamp

©.g. heated stamps to produce impres-
sion; with metre counter; with num-
bering mechanism

e.g. via section feed mechanism

e.g. by chain drive

e.g. (1150 + 300) mm
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Spiegazione

Impianto tubi

Impianto profili

Einheit
Unité
Unit
Unita

DISPOSITIVO
MARCATURA

Generalita

Tipo di macchina

Indicazioni dimen-
sionali EUROMAP
(assieme a 14.1.1)

Applicazione

Caratteristiche
di costruzione

Struttura

Lavoro da
svoolgere

Esecuzione

Regolazione aitezza
di lavoro

Dispositivo di
marcatura

Azionamento
Tipo di azionamento

Trasmissione della
forza

Dati tecnici

Misura sezione
trasversale

Velocita di
marcatura

Intervallo max. di
marcatura

Altezza massima

Valori di allaccia-
mento

Voltaggio
Frequenza
Potenza

Altezza media di
lavoro

Dimensioni, peso

Altezza totale
Lunghezza totale
Larghezza totale

Peso netto

secondo precisazioni del costruttore

relative alla gamma dei diametri
esterni dei tubi in mm

esempio; 20 ... 125

marcatura dei tubi

p.e. rullo accompagnatore con
punzoni riscaldati

p.e. dispositivo di marcatura su ogni
apposito sostegno

p.e. manuale con dispositivo
bloccante

p.e. con punzoni riscaldati; con
contametri; con contapezzi

p.e. tramite alimentazione tubi

p.e. a catena

p.e. (1150 * 300) mm

secondo precisazioni del costruttore

relative alle larghezze ed altezze
massime dei profili in mm

esempio: 200/250

marcatura dei profili

p.e. rullo accompagnatore con
punzoni riscaldati

p.e. dispositivo di marcatura su ogni
apposito sostegno

p.e. manuale con dispositivo
bloccante

p.e. con punzoni riscaldati; con
contametri; con contapezzi

p.e. tramite alimentazione profili

p.e. a catena

p.e. (1150 + 300) mm

mm

m/min

mm

mm

Hz
kVA

mm

m, mm
m, mm
m, mm

kg
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Erklarung

Rohranlage

Profilanlage

15

15.1
15.1.1

15.1.2

15.1.3

15.2

15.2.1

15.21.1

15.21.2

15.21.3

15.2.1.4

15.21.5

15.2.1.6

15.2.1.7

15.3
15.3.1

16.3.2

15.3.3

15.3.4

15.3.4.1
16.3.4.2
15.3.4.3
15.3.4.4

156.3.5

PERFORIER-
EINRICHTUNG

Allgemeines
Typenbezeichnung

EUROMAP-
GroBenangabe
(in Verbindung
mit 15.1.1)

Verwendungszweck

Konstruktive
Merkmale

Aufbau

Arbeitsprinzip

Bauart

Ausfiithrung

Anordnung der
Perforierwerkzeuge

Unterbau

Einstellen der
Arbeitshohe

Sonstige Merkmale

Technische Daten

Querschnitts-
abmessungen

Anzahl der
Perforationen

max. Arbeits-
geschwindigkeit

AnschluBwerte

Spannung
Frequenz
Leistung
Mindest-Luftdruck

Arbeitsmittenhdhe

vom Hersteller festzulegen

besteht aus dem Rohrdurchmesser-
bereich in mm und der maximalen
Anzahl der Schlitze am Umfang

Beispiel: 75 . . . 250/4

Anbringen von Offnungen in die
Rohrwand

z.B. Frasen, Stanzen
z.B. Mehrfachsiage mit synchron
laufenden Motoren

z.B. freistehend

z.B. um 90° zueinander versetzt

z.B. Rohrrahmengestell

z.B. mit Gewindespindel

z.B. Taktzeit einstellbar

zB.von ...
z.B. 4 am Umfang

z.B. max. 5 m/min.

z.B. (1150 * 150) mm

bis . . . mm Durchmesser

vom Hersteller festzulegen

besteht aus der maximal méglichen
Breite des Profils in mm

Beispiel: 100

Einstanzen von Durchbriichen

z.B. Frasen, Stanzen

z.B. Stanzen mit Pneumatikzylinder

z.B. an Trenneinrichtung anbaubar

z.B. Mehrfachwerkzeug

z.B. Rohrrahmengestell

z.B. mit Gewindespindel

z.B. Stanzkraft einstellbar

z.B. max. ... mm Breite/. . . mm Héhe
z.B. 2 (iber die Breite

z.B. max. 30 Hiibe/min.

z.B. (1150 * 150) mm

Y




Explication

Instailation de fabrication de tubes

Installation de fabrication de profilés

Einheit
Unité
Unit
Unita

POINGCONNEUSE

Généralités
Type

Désignation dimen-
sionnelle EUROMAP
(en liaison avec
15.1.1)

Destination

Caractéristiques de
construction

Structure d‘ensemble

Principe de
fonctionnement

Modede construction

Exécution

Disposition des outil-
lages de poingon-
nement

Support

Réglage de la
hauteur de travail

Autres caractéristi-
ques

Données numériques

Dimensions trans-
versales

Nombre de
perforations

Vitesse maxi de
travail

Caractéristiques de
branchement

Tension
Fréquence
Puissance

Pression d‘air
minimale

Hauteur de travail
moyenne

selon désignation du constructeur

se compose de la gamme de diame-
tres de tube en mm et du nombre
maxi des fentes périphériques

exemple: 75 . . . 250/4,

pratiquer des ouvertures dans la
paroi du tube

p-ex. fraisage, découpe
p.ex. scie multiple avec moteurs
synchrones

p.ex. libre

p-ex. décalés de 90° I'un par rapport
a l'autre

p.ex. chéssis tubulaire

p.ex. avec vérin a vis

p.ex. temporisation réglable

p.ex.de...a mm de diamétre
p.ex. 4 sur le pourtour

p.ex. maxi 5 m/min

p.ex. (1150 £ 150) mm

selon désignation du constructeur

se compose de la largeur maxi pos-
sible du profilé en mm

exemple: 100

découpe de percées

p.ex. fraisage, découpe
p.ex. découpage avec cylindre

pneumatique

p.ex. outillage a usage multiple

p.ex. chéssis tubulaire

p.ex. avec vérin a vis

p-ex. force de découpe réglable

p.ex. maxi ... mm de large /... mm
de haut
p.ex. 2 sur la largeur

p-ex. maxi 30 coups/min

p.ex. (1150 * 150) mm

mm

1/min

Hz
kVA

bar

mm
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Explanation

Tube plant

Plant for producing sections

15

16.1
15.1.1

15.1.2

15.1.3

15.2

15.2.1

16.2.1.1

16.2.1.2

16.2.1.3

15.21.4

15.21.5

15.2.1.6

15.21.7

15.3
15.3.1

16.3.2

15.3.3

15.34

15.3.4.1
15.3.4.2
15.3.4.3
16.3.4.4

16.3.5

PERFORATING
EQUIPMENT

General
Type designation

Indication of
EUROMAP size

(in conjunction with
15.1.1)

Application

Design features

Construction

Operating principle

Type

Design

Arrangement of the
perforating tools

Base

Adjustment to work-
ing height

Other features

Technical data

Sectional
dimensions

Number of
perforations

Maximum operating
speed

Connected services

Voltage
Frequency
Electrical rating
Minimum air
pressure

Height of centre of
work

to be fixed by the manufacturer

consists of the range of outside
diameters of the tube in mm and the
maximum number of holes on the
periphery

example: 75 , . . 250/4

making holes in the tube wall

e.g. milling, punching
e.g. multiple, saw with synchronized
motors

e.g. free-standing

e.g. arranged at 90° to each other

e.g. tubular supporting frame
e.g. by means of threaded spindle

e.g. adjustable time cycle

e.g. diameter from...to... mm
e.g. 4 round circumference

e.g. maximum 5 m/min

e.g. (1150 + 150) mm

to be fixed by the manufacturer

consists of the maximum possible
width of the section in mm

example: 100

punching holes

e.g. milling, punching

©.g. pneumatic punches

e.g. can be attached to the cutting
mechanism

e.d. multiple tool

€.g. tubular supporting frame

e.g. by means of threaded spindle

e.g. adjustable punching power

e.g. maximum width. . . mm/
maximum height ... mm
e.g. 2 across width

€.g. maximum 30 strokes/min

e.g. (1150 * 150) mm

Ho




Spiegazione

Einheit

Unité
. . . . Unit
Impianto tubi Impianto profili Unita
PUNZONATURA
Generality
Tipo di macchina secondo precisazioni del costruttore secondo precisazioni del costruttore
Indicazioni dimen- relative alla gamma di diametri dei relative alle larghezza massime
sionali EUROMAP tubi in mm ed al numero massimo di possibili dei profili in mm
(assieme a 15.1.1) fenditure sulla circonferenza
esempio: 75 ... 250/4 esempio: 100
Applicazione produzione di aperture nella parete punzonatura
del tubo
Caratteristiche
di costruzione
Struttura
Lavoro da svolgere p.e. fresatura, marcatura p.e. fresatura, marcatura
Tipo di costruzione | p.e. sega multipla sincronizzata p.e. marcatura con cilindro pneu-
matico
Esecuzione p.e. libera p.e. dispositivo separatore adizionale
Disposizione delle p.e. convergenti a 90° p.e. attrezzatura per usi vari
attrezzature punzo-
nanti
Basamento, p.e. incastellatura a tubi p.e. incastellatura a tubi
appoggio
Regolazione altezza | p.e. con spinotto filettato p.e. con spinotto filettato
di lavoro
Altre caratteristiche | p.e. ritiro regolabile p.e. potenza punzonatura regolabile
Dati tecnici
Misura sezione p.e.damm...amm...didiametro p-e. larghezza max. mm .. ./altezza mm
trasversale max. mm ...
Numero delle p.e. 4 nella circonferenza esterna p.e. 2 sulla larghezza
perforazioni
Velocita max. p.e. max. 5 m/min p.e. max. 30 colpi/min. 1/min
di lavoro
Valori di allac-
ciamento
Voltaggio Vv
Frequenza Hz
Potenza kVA
Minimo aria bar
compressa
Altezza media di p.e. (1150 £ 150) mm p.e. (1150 * 150) mm mm

lavoro
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Erkldrung

Rohranlage

Profilanlage

15.4

15.4.1
15.4.2
15.4.3
15.4.4

16

16.1
16.1.1

16.1.2

16.1.3

16.2

16.2.1

16.2.2

16.2.3

16.2.4

16.2.5

16.2.6

16.3

16.3.1

16.3.2

16.3.3
16.3.4

16.3.5

Abmessungen,
Gewicht

Gesamthéhe
Gesamtlange
Gesamtbreite
Nettogewicht
ROHR/PROFIL-
MESSEINRICH-
TUNG
Allgemeines
Typenbezeichnung
EUROMAP-
GréBenangabe
(in Verbindung
mit 16.1.1)

Verwendungszweck

Konstruktive
Merkmale

Arbeitsprinzip

Ausfiihrung

MeBwertaufnehmer

MeBwertiber-
tragung

Sollwerteinstellung

MeBwertanzeige und
-registrierung

Technische Daten
MeBbereich

MeBstellenanzahl

MeBfehler

Strahlenquelle

AnschluBwerte

vom Hersteller festzulegen

besteht aus dem MeBbereich in mm

Beispiel 0 ... 40

Prifen der Rohrabmessungen

z.B. Abtasten der AuBenkontur;
radioaktive Messung nach Riickstreu-
verfahren; Ultraschall

z.B. eine feste und eine schwenkbare

MeBrolle; feste MeBstelle(n); MeB-
stelle mit Umlaufeinrichtung

z.B. induktiver Wegaufnehmer; Beta-
strahler und lonisationskammer;
Ultraschallquelle

Beschreibung der MeBkette

z.B. am Bediengerat mit Trommelskala

z.B. Drehspulgerat, Leuchtdiode,
Linienschreiber

z.B.Sr9o0,...1/s

vom Hersteller festzulegen

besteht aus dem MeBbereich in mm

Beispiel 0. .. 40

Prifen der Profilabmessungen

z.B. Abtasten der AuBenkontur;
radioaktive Messung nach Riickstreu-
verfahren; Ultraschall

z.B. eine feste und eine schwenkbare

MeBrolle; feste MeBstelle(n); MeB-
stelle mit Umlaufeinrichtung

z.B. induktiver Wegaufnehmer; Beta-
strahler und lonisationskammer;
Ultraschallquelle

Beschreibung der MeBkette

z.B. am Bediengerat mit Trommelskala

z.B. Drehspulgerat, Leuchtdiode,
Linienschreiber

z.B.Sr90,...1/s
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Explication

Installation de fabrication de tubes

Installation de fabrication de profilés

Einheit
Unité
Unit
Unita

Dimensions, masse

Hauteur hors-tout
Longueur hors-tout
Largeur hors-tout
Masse nette
DISPOSITIF DE
MESURE DES
TUBES/PROFILES
Généralités

Type

Désignation dimen-
sionnelle EUROMAP
(en liaison avec
16.1.1)

Destination

Caractéristiques de
construction

Principe de

fonctionnement

Exécution

Capteur de mesure

Transmission du
signal

Valeur de consigne
Indication et enre-
gistrement du signal
Donnéesnumériques

Plage de mesure

Nombre de points
de mesure

Erreur de mesure

Source de rayon-
nement

Valeurs de raccor-
dement

selon désignation du constructeur

se compose de la gamme de mesure
en mm

exemple: 0... 40

contréle des dimensions du tube

p.ex. palpage du contour extérieur;
mensuration radioactive selon un
procédé de rétrodiffusion; ultrasons

p.ex. un rouleau fixe et un rouleau
pivotant; point(s) de mesure fixe(s);
point de mesure avec déplacement
circonférentiel

p.ex. capteur de déplacement inductif;
source béta et chambre d'ionisation;
source d'ultra-sons

description de la chaine de mesure
p.ex. appareil de réglage muni d’'une
échelle sur tambour

p.ex. appareil galvanométrique, diode

électro-luminescent, affichage a
segments

p.ex. Sr90,...1/s

selon désignation du constructeur

se compose de la gamme de mesure
en mm

exemple: 0. .. 40

contréle des dimensions du profilé

p.ex. palpage du contour extérieur;
mensuration radioactive selon un
procédé de rétrodiffusion; ultrasons

p.ex. un rouleau fixe et un rouleau
pivotant; point(s) de mesure fixe(s);
point de mesure avec déplacement
circonférentiel

p.ex. capteur de déplacement inductif;
source béta et chambre d’ionisation;
source d'ultra-sons

description de la chaine de mesure
p.ex. appareil de réglage muni d’'une
échelle sur tambour

p.ex. appareil galvanométrique, diode

électro-luminescent, affichage a
segments

p.ex.Sr90,...1/s

mm

%o
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Explanation

Tube plant

Plant for producing sections

15.4

15.4.1
15.4.2
15.4.3
15.4.4

16

16.1
16.1.1

16.1.2

16.1.3

16.2

16.2.1

16.2.2

16.2.3

16.2.4

16.2.5

16.2.6

16.3

16.3.1

16.3.2

16.3.3

16.3.4

16.3.5

Dimensions, weight

Overall height
Overall length
Overall width
Net weight
TUBE/SECTION
MONITORING
EQUIPMENT
General

Type designation
Indication of
EUROMAP size
(in conjunction with
16.1.1)
Application

Design features

Operating principle

Design

Measuring gauge

Data transmission

Instrument setting

Indication and
recording of
measurements
Technical data
Measuring range

Number of
measuring points

Measuring error

Emitter

Connected services

to be fixed by the manufacturer

consists of the measuring range in mm

exampie: 0 ... 40

monitoring the dimensions of tubes

e.g. work scanning; radioactive
measurement using principle of back-
scatter; ultrasonic measurement

e.g. one fixed and one pivoted roller
gauge; fixed gauge(s), gauge with
rotating mechanism

e.g. inductive path recorder; beta ray
emitter and ionization chamber; ultra-
sonic emitter

description of the data transmission
system

e.g. by means of the cylindrical scale
on the control equipment

e.g. by moving coil, luminous diode or
continuous line recorder

eg.Sr90,...1/s

to be fixed by the manufacturer

consists of the measuring range in mm

example: 0...40

monitoring the dimensions of sections

e.g. work scanning; radioactive
measurement using principle of back-
scatter; ultrasonic measurement

e.g. one fixed and one pivoted roller
gauge; fixed gauge(s), gauge with
rotating mechanism

e.g. inductive path recorder; beta ray
emitter and ionization chamber; ultra-
sonic emitter

description of the data transmission
system

e.g. by means of the cylindrical scale
on the control equipment

e.g. by moving coil, luminous diode or
continuous line recorder

e.g.Sr90,...1/s
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Spiegazione

Impianto tubi

Impianto profili

Einheit
Unité
Unit
Unita

Dimensioni, peso

Altezza totale
Lunghezza totale
Larghezza totale
Peso netto
DISPOSITIVO
MISURAZIONE
TUBI/PROFILI
Generalita

Tipo di macchina
Indicazioni dimen-
sionali EUROMAP
(assieme a 16.1.1)

Applicazione

Caratteristiche
di costruzione

Lavoro da svolgere

Esecuzione

Ricezione valori
misurazione

Trasmissione valori
di misurazione

Messa a punto del
valore

Indicazione e regi-
strazione dei valoridi
misurazione

Dati tecnici

Gamma misure

Numero punti
controllo

Errore di misura
Fonte dei raggi

Valori di allaccia-
mento

secondo precisazioni fabbricante

relative alla gamma di misure in mm

esempio: 0... 40

controllo della misura dei tubi

p.e. palpatura superficie esterne;
misurazione radioattiva con metodo a
retrodiffusione; ultrasuoni

p.e. un rullo misuratore fisso, uno
oscillante; punto/i di controllo fisso/i;
punto di misurazione con dispositivo
rotante

p.e. registratore corsa a induzione;
dispositivo raggi Beta e camera di
ionizzazione; fonte di onde ultrasuono
descrizione catena misurazione

p.e. strumenti misuratori con scala a
tamburo

p.e. dispositivo bobina rotante. diodo

con spia luminosa, segnalatore di
linea

p.e.Sr90,...1/s

secondo precisazioni fabbricante

relative alla gamma di misure in mm

esempio: 0... 40

controllo della misura dei profili

p.e. palpatura superficie esterne;
misurazione radioattiva con metodo a
retrodiffusione; ultrasuoni

p.e. un rullo misuratore fisso, uno
oscillante; punto/i di controllo fisso/i;
punto di misurazione con dispositivo
rotante

p.e. registratore corsa a induzione;
dispositivo raggi Beta e camera di
ionizzazione; fonte di onde ultrasuono
descrizione catena misurazione

p.e. strumenti misuratori con scala a
tamburo

p.e. dispositivo bobina rotante, diodo

con spia luminosa, segnalatore di
linea

p.e.Sr90,...1/s

mm

%o
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Rohranlage

Erklarung

Profilanlage

16.3.5.1
16.3.5.2
16.3.5.3

16.4

16.4.1

16.4.1.1
16.4.1.2
16.4.1.3
16.4.1.4

16.4.2

16.4.2.1
16.4.2.2
16.4.2.3
16.4.2.4

16.4.3

Spannung
Frequenz

Leistung

Abmessungen,
Gewicht

MeBwertaufnehmer

Gesamthohe

Gesamtlange
Gesamtbreite
Nettogewicht

Gerateschrank

Gesamthdhe
Gesamtbreite
Gesamttiefe
Nettogewicht

Gesamtgewicht
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Explication

Installation de fabrication de tubes Installation de fabrication de profilés

Einheit
Unité
Unit
Unita

Tension
Fréquence
Puissance

Dimensions, masse

Capteur de mesure

Hauteur hors-tout
Longueur hors-tout
Largeur hors-tout
Masse nette

Armoire a instru-
ments

Hauteur hors-tout
Largeur hors-tout
Profondeur hors-tout
Masse nette

Masse totale

Vv
Hz

VA, kVA

K3




Tube plant

Explanation

Plant for producing sections

16.3.5.1
16.3.5.2
16.3.5.3

16.4

16.4.1

16.4.1.1
16.4.1.2
16.4.1.3
16.4.1.4

16.4.2

16.4.21
16.4.2.2
16.4.2.3
16.4.2.4

16.4.3

Voltage
Frequency
Electrical rating

Dimensions, weight

Recording gauge

Overall height
Overall length
Overall width
Net weight

Instrument cabinet

Overall height
Overall width
Overall depth
Net weight

Total weight

Y-




Spiegazione

Einheit

Unité
Unit
Impianto tubi Impianto profili Unita
Voltaggio \'
Frequenza Hz
Potenza VA, kVA
Dimensioni, pesi
Ri.cezior.le valori
misurazione
Altezza totale m, mm
Lunghezza totale m, mm
Larghezza totale m, mm
Peso netto kg
Armadio strumenti
Altezza totale m, mm
Larghezza totale m, mm
Profondita totale m, mm
Peso netto kg
Peso totale kg
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Abb. 1: Anlage zum Herstellen von Rohren und Profilen in Fixidngen
Fig. 1: Installation pour la fabrication de tubes et de profilés en longueurs fixes
Fig. 1: Plant for the production of tubes and sections in fixed lengths
Schema 1: Impianto per la produzione di tubi e profili in lunghezze fisse
10 7 6 5 4 3 2
5 a]m]
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Abb. 2: Anlage zum Herstellen von endlosen Rohren und Profilen
Fig. 2: Installation pour la fabrication de tubes et de profiles sans fin
Fig. 2: Plant for the production of continuous lengths of tubes and sections

Schema 2: Impianto per la produzione di tubi e profili in continuo

6 57 4 3

|
1
— .
) |
Abb. 3: Anlage zum Herstellen von endlosen geweliten Rohren
Fig. 3: Installation pour la fabrication de tubes ondulés sans fin
Fig. 3: Plant for the production of continuous corrugated tube
Schema 3: !mpianto per la produzione di tubi ondulati in continuo
2 Extruder Extrudeuse Extruder Estrusore

3 Schaltschrank
(MeB-, Regelungs- u.

Armoire de commande

Switchboard (Measuring,
(moyens techniques de

regulation and control

Steuerungstechnik) mesure, de commande et system)
de régulation)
4 Werkzeug Outillage Tool

5 Kalibriereinrichtung
6 Nachkiihieinrichtung

Dispositif de calibrage

Dispositif de refroidisse-
ment

Ensemble de tirage

Calibrating equipment
Cooler

7 Abziehwerk Haul-off mechanism

8 Trenneinrichtung Dispositif de coupe Unloader
9 Ablegeeinrichtung Dispositif de réception Cutter
10 Wickler Enrouleur Coiler

Pannello strumenti
(tecniche di processo,
regolazione e lavorazione)

Testa di estrusione
Dispositivo di calibratura

Dispositivo di raffredda-
mento

Attrezzatura di traino
Dispositivo di taglio
Dispositivo di raccolta
Awvolgitore
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EUROMAP

Europédisches Komitee der Hersteller von Kunststoff- und Gummi-
maschinen

European Committee of Machinery Manufacturers for the Plastics and
Rubber Industries

Comité Européen des Constructeurs de Machines pour Plastiques et
Caoutchouc

Comitato Europeo Costruttori Macchine per Materie Plastiche e
Gomma

See you again

http://www.euromap.org
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