BESCHREIBUNG VON SCHNECKENEXTRUDERN FUR KUNSTSTOFFE

EU ROMAP DESCRIPTION D’EXTRUDEUSES A VIS POUR PLASTIQUES
20 DESCRIPTION OF SCREW EXTRUDERS FOR PLASTICS

DESCRIZIONE DI ESTRUSORI A VITE PER MATERIE PLASTICHE

Juli/Juillet/July/Luglio 1975

Diese Empfehlung wurde vom Technischen AusschuB des EUROMAP ausgearbeitet.

Cette recommandation a été élaborée par la Commission Technique d’EUROMAP.

This recommendation has been prepared and compiled by the Technical Committee of EUROMAP.
Questa raccommandazione é stata elaborata dal comitato tecnico EUROMAP.

Vorbemerkung:

Zur Beschreibung von Schneckenextrudern fiir Kunststoffe gehdren Angaben iber konstruktive Merkmale und
technische Daten zu ihrer weiteren Erlduterung. Die nachstehende Aufstellung soll fiur technische Unterlagen
aller Art (z. B. Prospekte) als Richtlinie dienen und auf die bei der Beurteilung der Anlage und Anlageteile zu
beachtenden Einzelheiten hinweisen. Zur Erleichterung der Erarbeitung soicher Unterlagen sind in den Er-
klarungen Beispiele angegeben.

Weitere Angaben kénnen gemacht werden; sie sind zu machen, wenn sie fiir die Beschreibung eines Schnek-
kenextruders wesentlich sind.

Die EUROMAP-GréBenangabe vermittelt eine Vorstellung von der GroBe und Leistungsfahigkeit eines Schnek-
kenextruders und sollte deshalb in allen Unterlagen unter Angabe der EUROMAP-Empfehlung in Verbindung
mit der Typenbezeichnung genannt werden.

Fiir die Beschreibung der Foligeeinrichtungen bei Extrusionsanlagen gelten besondere EUROMAP-Empfehlun-
gen.

Observation préalable:

La description d’une extrudeuse a vis pour plastiques comporte des indications sur les caractéristiques de sa
construction et des données numériques venant les compléter. Le tableau suivant doit servir de directive
pour la rédaction de la littérature technique de toute nature (prospectus, p.ex.) et attirer i’attention sur les

détails & prendre en considération pour porter un jugement sur une installation et les diverses parties
de celle-ci.

D’autres indications pourront étre fournies; elles le seront lorsqu’elles sont essentielles pour la description
d'une extrudeuse.

La désignation dimensionneile EUROMAP donne une idée des dimensions et de la puissance d’'une extru-
deuse a vis et devrait par conséquent étre citée dans toute documentation avec I'indication de la recomman-
dation d’'EUROMAP et en liaison avec la désignation du type de machine.

Pour la description du train de suite dans les installations d’extrusion, on se référera a des recommandations
particulieres d’EUROMAP.

Notes:

The description of a screw extruder for plastics includes construction features and technical data to make it
complete. The following list is intended to serve as a guide for the production of all specifications (e. g.
leaflets) as a guide line and to draw attention to factors which should be taken into account when evaluating a
machine. Additional information can be given; it should be given when this detail is essential to the description
of an extruder for plastics.

The EUROMAP dimensional code give indications of size and capacity of a screw extruder. This must be
stated in all descriptions with reference to EUROMAP, related to the particular machine.

In describing downline equipment included in the extrusion plant, reference will be made to the specific
EUROMAP recommendation.

Premessa:

La descrizione di un estrusore a vite per materie plastiche comprende informazioni sulle sue caratteristiche
costruttive e dati tecnici che la completano. La tabella seguente deve servire come linea direttiva per la reda-
zione di tutte le pubblicazioni tecniche (es. prospetti) e per attirare I'attenzione sui dettagli da prendere in
considerazione per giudicare una macchina. Uiteriori informazioni possonc essere fornite nel caso siano
essenziali per la descrizione di un estrusore per materie plastiche.

| dati di misura EUROMAP servono per indicare sia la grandezza che le prestazioni di un estrusore a vite e
pertanto dovranno essere citati in tutte le descrizioni redatte seguendo le indicazioni EUROMAP relative a
queste macchine.

Per la descrizione delle apparecchiature seguenti comprese negli impianti di estrusione, si fara riferimento
a specifiche raccomandazioni EUROMAP.
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ALLGEMEINES

Typen-
bezeichnung

EUROMAP
GréBenangabe

(in Verbindung
mit 1.1)

Verwendungs-
zweck

KONSTRUKTIVE
MERKMALE

Aufbau des
Extruders

Bauart

Anordnung des
Antriebsmotors

Anordnung der
Bedienungs- und
Uberwachungs-
elemente

Beschickungs-
einrichtung

Bauart

Ausfihrung

Gehéuse

Ausfiihrung

Antrieb

Antriebsart

vom Hersteller festzulegen

besteht aus den GroBen, mit
denen ein Extruder in der
Maschinenbezeichnung
gekennzeichnet ist: Anzahl
der Schnecken, Schnecken-
durchmesser und Verhaltnis
von Abstand zwischen Vorder-
kante der Einfillé6ffnung und
Ende der Zylinderbohrung zu
deren Durchmesser

Beispiel: 1/90/25

Entgasungsextruder werden
durch den Buchstaben ,V*
gekennzeichnet

(Beispiel: 1/90/25 V)

z.B. Extrudieren von
PVC-HeiBmischung

z. B. horizontal, vertikal

z. B. im Gehduse, angeflanscht

z.B. Bedienung am Extruder;
Uberwachungselemente im
getrennten Schaltschrank

z. B. Trichter mit/ohne Rihr-
werk, Dosierwaage, Dosier-
schnecke, Vakuumschleuse

z. B. geschweiBit aus
rostfreiem Stahl

z. B. gegossen, geschweif3t

z. B. elektro-mechanisch,
elektro-hydraulisch

GENERALITES

Type de machine

Désignation
dimensionnelle
EUROMAP

(en liaison
avec 1.1)

Destination

CARACTERISTI-
QUES DE
CONSTRUC-
TION

Structure de
’extrudeuse

Type de construc-
tion

Emplacement du
moteur
d’entrainement

Emplacement des
éléments de ma-
noeuvre et de
contréle

Organe d’alimen-
tation

Type de construc-
tion

Exécution

Carter

Exécution

Entrainement

Nature de
I'entrainement

selon désignation du
constructeur

se compose des dimensions
qui caractérisent une extru-
deuse dans la description des
machines: nombre de vis, dia-
métre de vis et rapport de
I’écart bord aval de I'ouverture
d’alimentation et extrémité de
I'alésage du cylindre avec ce
diamétre.

exemple: 1/90/25

les extrudeuses dégazeuses
sont désignées par la lettre
“V(l

(exemple 1/90/25 V)

p. ex. extrusion de mélange
chaud de PVC

p. ex. horizontal, vertical

p. ex. dans le bati, flasqué

p. ex. manoeuvre a partir de
I'extrudeuse; éléments de
contrdle dans une armoire de
commande séparée

p. ex. trémie avec/sans agita-
teur, balance de dosage, vis
de dosage, vanne ou dia
phragme

p. ex. soudé en acier inoxyda-
ble

p. ex. coulé, soudé

p. ex. électro-mécanique,
électro-hydraulique

2




Explanation

Spiegazione

GENERAL:

Type of Machine

EUROMAP
dimension code
(in combination
with 1.1)

Application

CONSTRUC-
TIONAL
FEATURES:

Type of Construc-
tion

Arrangement of
drive motor

Arrangement of
controls

Feed System

Type

Material and
method of
manufacture

Base

Method of
manufacture

Drive

Type of drive

To be given by manufacturer

This consists of data which
specify the machine. Number
of screws, diameter in mm of
the screw and ratio between
the distance from the front
edge of the feed opening in
the barrel to the delivery end
of the barrel to its diameter
Example: 1/90/25

Vented barrel extruders are
identified by the suffix ,V*
(Example: 1/90/25 V)

e. g. Extrusion of hot PVC.
mix

e. g. horizontal, vertical;
open, closed

e. g. within the base/flange
mounted

€. g. drive controls on extru-
der; temperature control
equipment in separate panel

e. g. hopper with/without
mixer, weigh feeder, screw
feeder, vacuum hopper

e. g. welded stainless steel!

e. g. fabricated, cast

e. g. electromechanical,
electrical hydraulic

GENERALITA

Tipo di macchina

Designazione
dimensionale
EUROMAP

(in relazione al
punto 1.1)

Destinazione

CARATTERI-
STICHE
COSTRUTTIVE

Struttura
dell’estrusore

Tipo de
costruzione

Sistemazione del
motore principale

Sistemazione
degli elementi
di manovra e di
controllo

Apparecchiatura
di alimentazione

Tipo di costru-
zione

Esecuzione

Basamento

Esecuzione

Azionamento

Tipo di aziona-
mento

secondo la designazione
del costruttore

si compone dei dati che
caratterizzano un estrusore
nella descrizione della
macchina:

Numero delle viti; diametro
in mm. e rapporto tra la
distanza estremita posteriore
bocca alimentazione-estremi-
ta anteriore alesaggio cilin-
dro e diametro

Esempio 1-90-25

Gli estrusori con degasaggio
sono indicati conla lettera “V*

(esempio 1-90-25 V)

p. e. estrusione di mescola
calda di PVC

p. e. orizzontale, verticale

p. e. nel basamento, flangiato

p. e. comandi sull’estrusore;
controlli in armadio separato

p. e. iramoggia con/senza
agitatore, bilancia dosatrice,
vite dosatrice, aspiratore

p. e. saldata in acciaio inox

p. e. saldato, fuso

p. e. elettromeccanico,
elettroidraulico
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242

243

244

245

246

247

25

2.5.1

252

253

254

255

256

257

2.6

26.1

26.2

263

26.4

26.5

Elektromotor

Kraftlibertragung

Schalt-
Kupplung

Uberlastsicherung

Drehzahl-
einstellung

Schmierung

Zylinder

Bauart
Werkstoff(e) und
Behandiung der
innenwandung
Ausfiihrung und
Lage der Einfiill-
offnung
Einzugsbereich

Entgasungs-
6ffnung(en)

Flansch ausstoB-
seitig

Ubergangsstiick
zum Werkzeug

Schnecke(n)
Bauart
Werkstoff(e) und
Behandlung

der Oberfidche

Schaft

Kern

Spitze

z. B. Gleichstrommotor, Dreh-
strommotor

z. B. Riementrieb, Kettentrieb,
Zahnradtrieb, Reduziergetrie-
be (aufzéhlen in Richtung des
Kraftflusses)

z. B. mechanisch, hydraulisch,
elektrisch

z. B. Rutschkupplung, Soll-
bruchstelle

z. B. mechanisch, elektrisch,
hydraulisch;
stufenlos, in Stufen

z. B. Tauchschmierung, Druck-
umlaufschmierung

z. B. geteilt, zylindrische/
konische Bohrung

z. B. nitriert, gepanzert

z. B. zentral, seitlich

z. B. mit/ohne Langsnuten

wenn vorhanden, z. B. ver-
schlieBbar; Lage

z. B. Klappflansch, Spann-
kette, Gewindering

z. B. bei Doppelschnecken-
extruder zur Anpassung von
Zylinder- und Werkzeug-
eintrittsquerschnitt

z. B. zylindrisch/konisch

z. B. nitriert, gepanzert,
verchromt

z. B. mit PaBfeder, Vielkeil-
welle
z. B. mit/ohne Bohrung

z. B. austauschbar

Moteur électrique

Transmission de
la force

Commande
d’embrayage

Sécurité en cas
de surcharge

Réglage de la

vitesse

Graissage
Cylindre

Type de construc-
tion

Matiére(s) et trai-
tement de la paroi
intérieure

Forme et position
de 'ouverture
d’alimentation

Section d’alimen-
tation

Ouverture(s) de

dégazage

Fixation de la téte

Piece de rac-
cordement de la
filiere

Vis

Type de construc-
tion

Matiére(s) et
traitement de sur-
face

Queue

Noyau

Pointe

p. ex. & courant continu, a
courant triphasé

p. ex. entrainement par cour-
roie, par chaine, par engre-
nage, par réducteur (calculé
suivant la chaine cinématique)

p. ex. mécanique, hydraulique,
électrique

p. ex. embrayage glissant,
piéce de rupture

p. ex. mécanique, hydraulique;
électrique;

continu, étagé

p. ex. graissage par barbo-
tage, par pompe centrifuge

p. ex. divisé, a pergage

cylindrique/cdnique

p. ex. nitrurée, trempée

p. ex. centrale, latérale

p. ex. avec/sans rainures ion-
gitudinales

si elle(s) existe(nt), p. ex.
obturable(s); position

p. ex. par bride articulée,
chaine de serrage, bague
filetée

p. ex. dans les extrudeuses &
double vis pour I'adaptation
du cylindre et de la section

transversale d’entrée de la
filiere

p. ex. cylindrique/cdénique

p. ex. nitrurée, trempée, chro-
mée

p. ex. avec ressort compen-
sateur, avec arbre cannelé
p. ex. foré/non foré

p. ex. interchangeable




Explanation

Spiegazione

Electric motor

Transmission

Clutch

Overload
protection

Speed control

Lubrication
Barrel

Type

Material(s) and
treatment of
inner surface

Type and position
of feed opening

Feed section

Vent port(s)

Die coupling

Die adaptor

Screw

Type

Material and
surface treatment

Shank

Core

Tip

e.g. D.C., A C,, 3 phase

e. g. belt drive, chain drive,
gear drive by gearbox

€. g. mechanical, hydraulic,
electric

e. g. torque limit coupling,
shear pin

e. g. mechanical, electric,
hydraulic; stepless, in steps

e. g. splash, pump spray

e.g. in parts, cylindrical/
conical bore

e. g. nitrided, bimetallic,
hardened

e. g. central, tangential

e. g. with/without longitudinal
grooves

e. g. if they exist

e. g. whether pluggable,
position

e. g. hinged flange, chain
clamp, threaded flange

e. g. in the case of twin screw
extruders transition from two
bores to die inlet cross
section

e. g. cylindrical, conical

e. g. nitrided, hardened,
chrome plated

e. g. keyed or splined

e. g. bored, unbored

e. g. interchangeable

Motore elettrico

Trasmissione

Comando di
innesto

Protezione da
sovraccarico

Regolazione della

velocita

Lubrificazione
Cilindro

tipo di
costruzione

Materiale(i) e
trattamento della
parete interna
Posizione della
bocca di alimen-
tazione

Zona di alimen-
tazione

Apertura(e) di
degasaggio

Fissaggio deila
testa

Raccordo alla
testa

Vite (i)

Tipo di
costruzione

materiale (i) e
trattamento

Codolo

Nocciolo

Punta

p. e. a corrente continua,
a corrente alternata trifase

p. e. a cinghie, a catena, a in-
granaggi, con riduttore (se-
condo la successione cine-
matica)

p. e. meccanico, idraulico,
elettrico

p. e. giunto a frizione, spina di
rottura

p- e. meccanica, idraulica,

elettrica, continua, a gradini

p. e. a sbattimento, con pom-
pa centrifuga

p. e. in due pezzi, con camera
conica/cilindrica

p. e. nitrurato, temperato

p. e. centrale, laterale

p. e. con/senza scanalature
longitudinali

se esiste (ono), p. e., chiudi-

bile(i); posizione

p. e. con flangia incernierata,
con catena di serraggio, con
ghiera filettata

p. e. per estrusori a due viti;
a mezzo di adattatore tra ci-

lindro e sezione d’entrata alla
filiera

p. e. cilindrica/conica

p. e. nitrurata, temperata,
cromata

p. e.con molla compensatrice,
scanalato

p. e.: forato/non forato

p. e.: intercambiabile
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Erkldarung

Explication
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Lagerung
Axial-
verschiebung

Ein- und Ausbau

Drehsinn

Anordnung

Heizung, Kiihlung

Kiihlung

der Einflllzone
(Art, Regelung
oder Einstellung)

Zylinderheizung
(Art, Regelung
oder Einstellung)

Zylinderkuhiung
(Art, Regelung
oder Einstellung)

Schnecken-
kithiung bzw.
-heizung

(Art, Regelung
oder Einstellung)

Bedienung

Heizung, Kihlung

Antrieb

Schaltkupplung

Einstellung der
Schnecken-
drehzahl

z. B. Walzlager, Gleitlager

z. B. Schubschnecke

z. B. nach vorn/hinten, durch
Abziehen/Aufklappen des
Zylinders

bei Mehrschneckenextruder
z. B. gegenlaufig, gleichlaufig

bei Mehrschneckenextruder
z. B. nebeneinander, (iberein-
ander; kdimmend, nicht kdm-
mend

z. B. mit Flussigkeit, mit Luft;
Kurzbeschreibung des Regel-
kreises oder der Einstelimdg-
lichkeit

z. B. elektrisch (Widerstands-/
Induktionsheizung), mit Flis-
sigkeit, mit Dampf; Tempera-
turbereich; Kurzbeschreibung
des Regelkreises oder der
Einstellmdglichkeit

z. B. mit Flussigkeit, mit Luft;
Kurzbeschreibung des Regel-
kreises oder der Einstellmég-
lichkeit

z. B. elektrisch, mit Filssig-
keit; mit Luft; Temperatur-
bereich; Kurzbeschreibung
des Regelkreises oder der
Einstellmoglichkeit

z. B. Heizungen/Kiihiungen
einzeln einschaltbar; Schalt-
uhr zum Einschalten der
Heizungen

z. B. verriegelt gegen Heizung
z. B. mit Schalthebel, vom
Schaltschrank aus

z. B. am Elektromotor, vom
Schaltschrank aus

Systéme de butée

Translation axiale

Montage et
démontage

Sens de rotation

Disposition

Chauffage, refroi-
dissement

Refroidissement
de la culasse (na-
ture, réguiation
ou mise au point)

Chauffage du cy-
lindre (nature, ré-
gulation ou mise
au point)

Refroidissement
du cylindre (na-
ture, régulation ou
mise au point)

Chauffage ou
refroidissement
de la (des) vis (na-
ture, régulation
ou mise au point)

Commande

Chauffage,
refroidissement

Entrainement

Commande
d’embrayage

Réglage de la
vitesse de rotation
de la (des) vis

p. ex. par roulement, par glis-
sement

p. ex. a vis-poussoir

p. ex. vers I'avant/I'arriére,
par démontage / décapotage
du cylindre

pour extrudeuse multivis p. ex.
tournant en sens contraire,
tournant dans le méme sens

pour extrudeuse mulitivis p. ex.
juxtaposées, superposées;
imbriquées. non imbriquées

p. ex. parfluide, par air; courte
description du circuit de ré-
gulation ou des possibilités
de réglage

p. ex. électrique (chauffage
par résistance/par induction),
par fluide, par vapeur; échelle
de température; courte des-
cription du circuit de régula-
tion ou des possibilités de
réglage

p. ex. par fluide, par air; cour-
te description du circuit de
régulation ou des possibilités
de réglage

p. ex. électrique, par fluide,
par air; échelle de tempéra-
ture; courte description du
circuit de régulation ou des
possibilités de réglage

p. ex. chauffages/refroidis-
sements branchés isolément;
contacteur horaire de chauf-
fage

p. ex. verrouillé en fonction
de la température

p. ex. avec levier, a partir
d’'une armoire de commande

p. ex. au moteur électrique, a
partir d’'une armoire de com-
mande




Explanation

Spiegazione

Thrust bearing

Axial movement

Fitting and
removing

Direction of
rotation

Arrangement

Heating, Cooling

Cooling of the
feed zone
(method and
control)

Heating of the
barrel
(method and
control)

Cooling of the
barrel
(method and
control)

Screw cooling or
heating

(method and
control)

Controls

Heating, cooling

Drive

Switch

Screw speed
adjustment

e. g. ball/roller bearing, plain
bearing

e. g. axially moving screw

e. g. by moving forwards/
backwards, by opening the
barrel

For multi-screw exiruders
e. g. rotating in opposite
directions, rotating in the
same direction

For multi-screw extruders
e. g. side-by-side, vertically
stacked; meshing non
meshing

e. g. by liquid, by air; a brief
description of the circuit and
possible controls

e. g. electric (resistance/
induction), by fluid, by vapour;
range of temperature; brief
description of the circuit and
the control

e. g. by liquid, by air; a brief
description of the circuit and
the control

e.g. electric, by liquid, by
air; temperature range, a
brief description of the circuit
and the control

e. g. heating and cooling ele-
ments separately switchable;
time switch, switch on heaters

e. g. isolator control by
barrel temperatures

e.g. by lever, from control
panel

€. g. on the drive motor, on
the control panel

Sistema reggi-
spinta

Spostamento
assiale

Montaggio e
smontaggio

Senso di
rotazione

Disposizione

Riscaldamento/
raffreddamento

Raffreddamento
della zona di ali-
mentazione (siste-
ma e regolazione)

Riscaldamento
del cilindro
(sistema e regola-~
zione)

Raffreddamento
del! cilindro
(sistema e regoia-
zione)

Riscaldamento o
raffreddamento
della(e) vite(i)
(sistema e re-
golazione)

Comandi

Riscaldamento,
raffreddamento

Azionamento

Comando messa
in moto

Regolazione della
velocita
della(e) vite(i)

p. e.: cuscinetti a rulli,
bronzine

p. e.: vite di spinta

anteriore/posteriore, per
smotaggio/apertura del
cilindro

per estrusori multiviti
p.e. ruotanti in senso contra-
rio/nello stesso senso

per estrusori multiviti
p. e. affiancate, sovrapposte
non compenetranti

p. e. a fluido ad aria; breve
descrizione del circuito e
della possibilita di regola-
zione

p. e. elettrico (a resistenza/a
induzione), a fluido, a vapore,
scala delia temperatura; bre-
ve descrizione del circuito e
della possibilita di regola-
zione

p. e. a fluido, ad aria; breve
descrizione del circuito e delle
possibilita di regolazione

p. e. elettrico, a fluido, ad
aria; scala della temperatura;
breve descrizione del circuito
e delle possibilita di regola-
zione

p. e. riscaldamento/raffredda-
mento inseribili separatamen-
te; interruttore orario per V'in-
serimento delle resistenze

p. e. bloccaggio asservito alla
temperatura

p. e. a leva, sull’armadio di
comando

p. e. al motore elettrico,
sull’armadio di comando

=7




Erkldarung

Explication

285

29

291

292

293

294

295

29.6

297

298

299

29.10

29.11

Axial-
verschiebung der
Schnecke

Uberwachung

Fillstand in
Beschickungs-
einrichtung

Heizung

Kihlung

Temperatur,

Druck

Antrieb

Schnecken-
drehzahl

Schmierung

Axial-
verschiebung der
Schnecke

Rickdruck
der Schnecke(n)

Sicherheits-
einrichtungen

Betriebsdauer

z. B. mechanisch/hydraulisch

z. B. Schauglas, Grenzwert-
sonde

z. B. Kontrollampe, anzeigen-
des und/oder schreibendes
MeBgerat fiir Leistung und/
oder Strom, Anzeige fir Heiz-
mittelumlauf

z. B. Kontrollampe, Anzeige
fur Kiihimittelumlauf

z, B. anzeigendes und/oder
schreibendes MeBgerat

z. B.Kontrollampe fir Elektro-
motor und/oder Kupplung;
anzeigendes und/oder schrei-
bendes MeBgerat fir Leistung
und/oder Strom

z. B. anzeigendes und/oder
schreibendes MeBgerat

z. B. Anzeige fir Olumiauf

z. B. Anzeige der Schnecken-
stellung

z. B. Anzeige mechanisch,
hydraulisch

z. B. Verriegelung des An-
triebs liber Olumlaufwachter

z. B. Stundenzahler

Translation axiale
de la (des) vis

Controle

Niveau de rem-
plissage de
I'organe d’alimen-
tation

Chauffage

Refroidissement
Température,
pression

Entrainement

Vitesse de ro-
tation de la (des)
vis

Graissage

Translation axiale
de la (des) vis

Contre-pression
de la (des) vis

Dispositifs de
sécurité

Durée du service

p. ex. mécanique/hydraulique

p. ex. voyant, sonde de niveau
limite

p. ex. lampe de contrble,
appareil de mesure avec/sans
enregistreur pour l'indication
de la puissance et/ou de l'in-
tensité du courant, indication
de la circulation du moyen de
chauffage

p. ex. lampe de contréle, indi-
cation de la circulation du
moyen de refroidissement

p. ex. appareil de mesure
avec/sans enregistreur

p. ex. lampe de contrdle pour
moteur électrique avec/sans
accouplement; appareil de
mesure avec/sans enre-
gistreur pour I'indication de la
puissance et/ou du courant

p. ex. appareil de mesure
avec/sans enregistreur

p. ex. indication de la circula-
tion d’huile

p. ex. indication de la posi-
tion de la vis

p. ex. indication mécanique
hydraulique

p.ex. blocage de I'entraine-
ment par le moyen d’un pres-
sostat

p. ex. compteur horaire




Explanation

Spiegazione

Axial displace-
ment of screw(s)

Monitoring

Level in feed
hopper

Heating

Cooling

Temperature,
pressure

Drive

Screw speed

Lubrication

Axial displace-
ment of screw(s)

Thrust on the

screw(s)

Safety features

Operating time

e.g. mechanical/hydraulic

e. g. sight glass, low level
probe

e. g. indicator lamp, mea-
suring instruments with/
without indication of voltage
and/or indication of current
in the heating circuit

e. g. indicating lamp, flow
indicatorinthe cooling circuit

e. g. measuring instrument
with/without recording facility

e. g. indicator famp for elec-
tric motor with/without
clutch; indicating instrument
with/without recording for
voltage and/or current

e.g. screw speed indicator
with/without recording

e. g. oil flow indicator

e.g. screw position indicator

e. g. mechanical, hydraulic
indication

e. g. motor cut-out, failure of
oil circulation

e. g. time indicator

Spostamento
assiale della(e)
vite(i)

Livello della
tramoggia

Riscaldamento

Raffreddamento

Temperatura,

pressione

Azionamento

Velocita di rota-
zione della(e)
vite(i)

Lubrificazione

Spostamento
assiale della(e)
vite(i)

Contro-pressione
della(e) vite(i)

Dispositivi di
sicurezza

Tempo di lavoro

p. e. Meccanico/idraulico

p. e. vetro-spia, sonda livello
minimo

p. e. spia luminosa, strumento
di misura con/senza registra-
zione della potenza e/o della
corrente, indicazione della
circolazione del mezzo di ri-
scaldamento

p. e. spia luminosa, indicazio-
ne della circolazione del mez-
zo di raffreddamento

p. e. strumento di misura con/
senza registratore

p. e. spia luminosa per il mo-
tore elettrico e/o per il giunto;
strumento di misura con/sen-
za registratore di potenza e/o
di corrente

p. e. apparecchio indicatore
con/senza registratore

p. e. indicatore della circola-
zione dell’olio

p. e. indicatore della posizio-
ne della vite

p. e. indicazione meccanica,
idraulica

p. e. arresto del motore asser-
vito al controllo circolazione
olio

p. €. contatore orario




Erklarung

Explication

3.1

3.1.1

313

3.1.4

3.2

3.21

322

323

3.3

3.3.1

332

333

334

TECHNISCHE
DATEN

Beschickungs-
einrichtung

Inhalt (1)

Drehzahi

Massenstrom

Installierte
Leistung

Antrieb

Installierte
Antriebsleistung

Drehmoment
der Schnecke(n)

Schnecken-
drehzahl

Schnecke(n)

Anzahl

Durchmesser

Wirksame Lange

Dynamische
Tragzahl
der Axiallagerung

z. B. Rihrwerk, Dosier-
schnecke stufenlos
von...bis...

z. B. Dosierwaage

fir elektrischen bzw. hydrau-
lischen Drehantrieb

fur elektrischen bzw. hydrau-
lischen Drehantrieb

a) stufenlos von ... bis ...
b) stufenios von ... bis ...
von...bis...

¢) in Stufen

Lange der Schnecke gerech-
net von Vorderkante Einfiill-
6ffnung bis zum Ende der
Schneckengénge; kann ange-
geben werden als Verhélinis
von wirksamer Schnecken-
lange zu Schneckendurch-
messer

fiir die maximale Drehzahi

DONNEES
NUMERIQUES

Organe
d’alimentation

Contenance

Vitesse de
rotation

Masse débitée

Puissance
installée

Entrainement

Puissance
d’entrainement
installée

Couple de la
(des) vis

Vitesse de rota-
tiondela (des) vis

Vis

Nombre

Diamétre

Longueur effec-
tive de traivail

Capacité dynami-
que du dispositif
de butée

p. ex agitateur, vis de dosage
graduellementde ... a...

p. ex. balance de dosage

pour entrainement rotatif
électrique, hydraulique

pour entrainement rotatif
électrique, hydraulique

a) graduellementde ... a...
b) graduellementde...a...

de...a...
c) étagée .................

longueur de la vis mesurée du
bord aval de I'ouverture d’ali-
mentation; peut étre donnée
comme rapportde la longueur
effective de la vis au diamétre
de la vis

pour la vitesse maximale de
rotation
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Einheit

. . . Unité
Explanation Spiegazione
P plegazi Unit
Unita
TECHNICAL DAT! TECNICI
DATA:
Feed system Dispositivo di
alimentazione
Capacity Capienza 1)
Speed of rotation e. g. agitator, feed screw Velocita di p. e. agitatore, vite dosatrice,{ s, min™
and explanation steplessly variable from....... rotazione continuada...a...
L (o J
Flow rate e. d. Weigh feeders Portata p. e. bilancia dosatrice kg/h
Installed power Potenza installata kW
Drive Azionamento
Installed drive e. g. electric, hydraulic Potenza motrice per azionamento elettrico, kW
power installata idraulico
Torque on e. g. for drive electric, Coppia motrice per azionamento elettrico, Nm
screw(s) hydraulic sulla(e) vite(i) idraulico
Screw speed a) stepless Velocita della(e) a) variabile da ....a ...... s, min~?
from.... to .... vite(i) b) variabile da ....a......
b) stepless da....a......
from .... to ... c)agradini ...............
from....to.... |
c) in steps.
Screw(s) Vite(i)
Number Numero deila viti
Diameter Diametro m, mm
Effective length length of screw measured Lunghezza Lunghezza della vite misurataj m, mm
from the front edge of the effettiva dal bordo a valle della bocca
feed opening to the end of the di carico; pud essere espres-
screw threads; may be ex- sa come rapporto tra lun-
pressed as ratio of effective ghezza effettiva della vite e
length of screw to screw diametro della vite
diameter
Dynamic capacity | At maximum speed Capacita dinami- | alla velocita massima di N

of thrust beating

ca del dispositivo
reggispinta

rotazione

AT




Erklarung

Explication

3.4

341

3.4.2

343

344

35

416

4.1.7

4.2

421

422

Heizung, Kiihlung

Anzahl der Heiz-
zonen am
Zylinder
Installierte
Zylinder-
heizleistung
Anzahl der Kihl-
zonen am
Zylinder

Anzahl der An-
schliisse fiir

zusatzliche Heiz-
zonen

Installierte
Gesamtleistung

ABMESSUNGEN,
GEWICHT

Extruder

Extrudierhéhe

Gesamthohe

Gesamtlange

Gesamtbreite

Befestigungs-
maBe

Platzbedarf

fir Ausbau

der Schnecke(n)
Nettogewicht
Schaltschrank
Hoéhe, Lénge,
Breite

Nettogewicht

insgesamt und je Zone bei
einer angegebenen Spannung

ausschlieBlich Kiihlung der
Einfallzone

z.B. fir Werkzeugheizung

bei Horizontal-Extruder:
Abstand Zylinderachse-Ge-
héuseunterkante

bei Vertikal-Extruder:
Abstand Gehauseunterkante-
Zylinderflansch

a) ohne Riihrwerk/Dosierein-
richtung

b) mit Rihrwerk/Dosierein-
richtung

nach vorn/hinten

Chauffage,
refroidissement

Nombre de z6nes
de chauffage du
cylindre

Puissance calori-
fique installée du
cylindre

Nombre de zdnes
de refroidisse-
ment du cylindre

Nombre de
branchements
pour zdnes de
chauffage supplé-
mentaires

Puissance totale
installée

DIMENSIONS,
POIDS

Extrudeuse

Hauteur
d’extrusion

Hauteur hors-tout

Longueur
hors-tout

Largeur hors-tout

Plan d’implanta-
tion

Espace néces-
saire pour le
dégagement de la
(des) vis

Masse nette

Armoire de com-
mande

Hauteur, lon-
gueur, largeur

Masse nette

au total et par zéne pour une
tension donnée

uniquement refroidissement
de la z6ne d’alimentation

p. ex. pour le chauffage des
filieres

pour les extrudeuses horizon-
tales :

écart axe du cylindre-base
de la semelle;

pour les extrudeuses verti-
cales :

écart base de la semelle-
extrémité du cylindre

a) sans agitateur/dispositif
de dosage

b) avec agitateur/dispositif
de dosage

vers 'avant/l'arriére
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Explanation

Spiegazione

Einheit
Unité
Unit
Unita

Heating, cooling

Number of
heating zones on
barrel

Installed heating
load on barrel

Number of
cooling zones
on the barrel
Number of

additional
heating zones

Total installed
power

DIMENSIONS
WEIGHTS:

Extruder

Extrusion height

Overall height

Overall length

Overal width
Foundation plan
Space required to
withdraw
screw(s)

Nett weight
Control panel
Height, length,
width

Nett weight

The total and per zone for a
stated voltage

Excluding feed zone cooling

e. g. for heating of dies

For horizontal extruders:
Distance between centre line
of barrel bore and bottom
surface of the base.

For vertical extruders:
Distance between the base
and the barre! exit

a) without mixer/feeder
b) with mixer/feeder

forwards/backwards

Riscaldamento,
raffreddamento

Numero delie
zone di riscalda-
mento del cilindro
Potenza termica
instalilata sul ci-
lindro

Numero delle
zone di raffredda-
mento del cilindro
Numero di con-
nessioni per zona

di riscaldamento
supplementari

Potenza totale
installata

DIMENSIONI,
PESI

Estrusore

Altezza di
estrusione

Altezza totale

Lunghezza totale

Larghezza totale

Piano di instal-
lazione

Spazio neces-
sario per lo smon-
taggio della vite

Peso netto

Apparecchiatura
elettrica

Altezza, lunghez-
za, larghezza

Peso netto

totale e per zona alla
tensione di esercizio.

escluso il raffreddamento
delia zona di alimentazione

p. e. per il riscaldamento
della filiera

per gli estrusori orizzontali:
distanza asse-cilindro dal
piano base;

per estrusori verticali:
distanza dalla base all’estre-
mita del cilindro

a) senza agitatore/dosatore
b) con agitatore/dosatore

anteriormente/posteriormente

kW

kw

m, mm

kg
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